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Hierzu bei Bedarf folgende Projektierungsanleitungen anfordern:
. PA 44 .1 Aligemeine Revolver-Ansteuerung
. PA 44.2 Deltamotor Steuereinheit EK 700

Hinweis!

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Informationen beruhen auf den zum
Zeitpunkt der Drucklegung vorhandenen Erkenntnissen. Anderungen, die sich im
Rahmen der standigen Weiterentwicklung ergeben, behalten wir uns ausdrcklich vor.
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Baureihe 0.5.440.xxx 5 H “TE H

Werkzeug-Scheibenrevolver

Baureihe 0.5.440.xxx

ohne Werkzeugantrieb

Beschreibung

Die Revolver eignen sich fur den Einsatz auf Drehmaschinen beim Vorwarts- und Ruckwartsbearbeiten. Sie wei-
sen alle Merkmale von modernen Hochleistungs-Werkzeugrevolvern auf. Durch ihren robusten Aufbau und die
kurzen Schaltzeiten sind sie fiir GroRserienanfertigung geeignet.

Revolver-Baureihe ohne Werkzeugantrieb 0.5.440.xxx

mit axialem Werkzeugantrieb 0.5.433.xxx, 0.5.436.xxx
mit radialem Werkzeugantrieb 0.5.435.xxx
Merkmale

> Antrieb mit regelbarem Elektromotor furr sehr schnelles bidirektionales Schwenken unter
Verwendung von:

. SAUTER-Steuereinheit EK 700 mit Motor und Umrichter
. SAUTER-Antrieb mit Drehgeber-Ansteuerung mit handelstblicher Steuerung
. oder von handelsublichen Servomotoren

>  Hohe Belastbarkeit durch hohe Verriegelungskrafte

A\

Hydraulische Verriegelung mit spezieller dreigeteilter Hirthverzahnung

Y

Kollisionsunempfindlichkeit durch:
>  geringe kinetische Energie des Antriebs und

>  Befestigungs-Ringnut fur die Werkzeugscheibe
Ansteuerung direkt iber Maschinensteuerung (Nicht fiir Sauter-Antriebseinheit EK 700)
Zentralschmieranschluss fiir hochste Gebrauchsdauer (Nur Werkzeugantrieb)

Beliebige Anbaulage mdglich

Y V V V¥

Optionen:
. Sperrluftanschluss bei Revolver mit radialem Werkzeugantrieb
. Gehause in Blockform oder Flansch-Einbauform fiir besonders hohe Steifigkeit

. Zentrale Drehdurchfiihrung fiir z.B. fluidbetéatigte Werkzeuge und fir
Hochdruck-Kuhlschmierstoff-Einrichtung

. Einbau von Ubertragungselementen in die Werkzeugscheibe
. Anbau von Sensoren fiir die Schnittkraft-Uberwachung

. Y-Achse

. u.a.m.
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Baureihe 0.5.440.xxx
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Werkzeugscheibe

Elektr. Verriegelungskontrolle
Feder

Stirnradgetriebe
Planetengetriebe

Motor fur Schwenkantrieb
Referenzschalter (optional)
Hirthverzahnung

Kahlschmierstoffventil
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Baureihe 0.5.440.xxx

Technische Daten
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Technische Daten

Baureihe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.440.xxx

Anzahl der Schaltpositionen

Zul. Tangentialbelastung (Revolver verriegelt)" kNm

Zul. Massentragheitsmoment der Bestiickung"?) Laststufe Standard kgm?

mit Werkzeugscheibe und -halter Laststufe Hochlast kgm?

Zul. Unwucht (Lastmoment) durch die Werkzeugbestiickung Nm

Getriebelibersetzung Schwenkantrieb® i

Schaltzeiten® s

Werkzeugscheibe drehen:®)

* inkl. beschleunigen und bremsen je Teilschritt 30° Laststufe Standard S
Laststufe Hochlast S

+ ohne beschleunigen und bremsen je Zusatz-Teilschritt S

Revolver verriegel oder entriegel -hydraulisch S

Zul. Schalthéufigkeit4) (mittlere Schaltwinkel (om =90°)

Betriebdruck

Hydraulik +10% bar

Druckabschaltung beim Schwenken notwendig

Kuhlschmierstoff

+ Standard bar

+ Mitteldruckventil bar

+ Hochdruck-Kihlschmierstoff-Einrichtung liber zusatzliche Drehdurchfiihrung bar

Fluid Schluckvolumina

Revolver entriegeln oder verriegeln cm3

Masse

- Revolver (incl. Antriebsmotor)G) m kg

- Bestiickung der Werkzeugscheibe (max.)  my kg

Zul. Umgebungstemperatur °C

Hohere Werte auf Anfrage
Schaltzeiten auf Anfrage
Weitere Getriebeabstufungen auf Anfrage
Bedingungen:
- Fluidversorgung ausreichend dimensioniert
- Revolver betriebswarm
- ohne steuerungsbedingte Nebenzeiten

- Schaltzeiten gelten fiir High Dynamik Motor (z.B. 1FK7043)
- Weitere Varianten siehe Motorliste

Die Schwenkzeiten sind bei einer mittleren Belastung ermittelt.
Weiteres auf Anfrage.
Bei Ausfiihrung Standardgehéuse

Erforderliche Filterfeinheit der eingesetzten Werkzeuge beachten, z.B.
Angetriebene Werkzeuge mit interner Kiihimittelschmierstoffzufuhr

Ansteuerbar Uiber Maschinensteuerung

P143.2
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Baureihe 0.5.440.xxx

Baugrofe
12 16 20 25 32 40
8 |12 (16| 8 [12 |16 | 8 [12 16| 8 [12 | 16| 8 |12 | 16 | 8 | 12 | 16
0,8 1,8 3,6 72 12,5 25
0,8 1,8 32 8 25 70
1,2 25 5,0 12 40 140
16 32 63 125 200 320
45 54 72 90 216 360
0,10 0,13 0,16 0,21 0,27 0,39
0,11 0,15 0,19 0,25 0,31 045
0,06 0,07 0,09 0,11 0,27 04
0,1 0,12 0,13 02 05 08
25 20 16 12 10 8
50 50 50 | 50 50 50
5 - 25 (Filterfeinheit <100pm)”)
5 - 50 (Filterfeinheit < 50um7)
>50 (Filterfeinheit < 25um)”)
15 | 30 | 45 | 65 114 | 165
38 50 70 110 220 auf
70 ‘ 160 ‘ 270 ‘ 480 800 ‘ Anfrage
10 ... 40
Empfohlene Motoren J Zul. Schwenkzeit fiir 30°-Schritt
Schutzart IP 67 Motordrehzahl ohne beschleunigen und bremsen
kgm2 min’" s
BaugroRe der Revolver
12 16 20 25 32
SAUTER mit Drehgeber 0,0003 4500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,24
Siemens 1FK7043 HD 0,0001 6000 0,04 0,05 0,06 0,08 0,18
Siemens 1FK7042 0,0003 4500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,24
Fanuc o 2/5000 / p 2/5000 0,0003 4500 0,05 0,06 0,08 0,10 0,24
Delta mit Steuereinheit EK 700 0,0003 4000 0,06 0,07 0,09 0,11 0,27
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Baureihe 0.5.440.xxx
Zulassige Belastung

-
SAUTER

Zuldssige Belastung
Hinweis

>  Die Diagramme gelten bei statischer Belastung.

>  Bei stoRbehafteter Belastung (unterbrochener Schnitt) muss mit deutlich niedrigeren Werten gerechnet
werden

250

+ Fy kN
160
100
63

40

4.0
FZ = FX =40% Fy 25
Kombinationsbelastung + F, (+Fy, F) e
Typ Dreh- Vorwarts- und
Rickwartsbearbeitung

1.0

250
kN
160
100
63
40
25
16

10

+FZ—>

6.3
Belastung +F, 40
beim Bohren vorwarts o5

N
~ \\
N =~~~ BaugroRe 32
N =~ BaugroRe 25
~ i S .
\ \\ BaugréRe 20
\\ Bgugréf&g 16
.
N BaugréfRe 12
50 100 200 300 400 500 600 mm
ro—-—
A
N \\
\\
N ™S BaugroiRe 32
™
N S~ .
\ ~= BaugroRe 25
\ - . ! !
BaugroRe 20
N, | |
Y BaugroRe 16
Baugrole 12
50 100 200 300 400 500 600 mm
r ——
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Baureihe 0.5.440.xxx
Zulassige Belastung

-Fz = Fx=40% Fy

Belastung -F,
beim Bohren rickwarts
und Querbelastung

Basis fiir MaR a ist Vorderkante Gehause

Belastung -F,
beim Bohren riickwarts
Nur mit L- und Blockgehause

_FZ_>

160

kN
100

63

40

25

16

10

6.3

~ .y
N~ N -
s ] BaugroBe 32
TSN BaugroRe 25
N Baugrone 20"

BaugroRe 16

4.0 Baugrofte12
25
1.6
1.0
50 100 200 300 400 500 600 mm
a —
250
kN
160
N
100
N
3 ~ N
40 \\ ~
25 N
N Baugrolie 32
16 NS ™~ -
\ ‘\ 4 BaugréRe 25
10 BaugroRe 20
6.3 S TS
BaugroRe 16
4.0 e
Baugrofie 12
25
1.6
1.0
50 100 200 300 400 500 600 mm
r =
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Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen FuBgeh&use

Abmessungen FuBgehause (Standard)
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Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen FuBgehduse

Baureihe Baugréfe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.440.xxx 12 16 20 25 32
NH 63 80 100 125 160

B 174 203 236 279 344

c 185 212 250 316 396

D 85 106 125 158 198

F 145 170 200 250 316

G 80 85 100 125 158

H 31 40 41 52 62
J M8 M10 M12 M16 M20

gK 70 90 110 120 150

L
SAUTER-Motor 1.8.150.573 L4 338 356 374 420 590
Delta mit Steuereinheit EK 700 L4 394 412 430 476 646
Siemens 1 FK7 43/42 Lo 258 276 294 340 510
Fanuc a2 / 2 L, 243 261 279 325 495
M 8 x M8 8 x M8 11 x M10 11 x M12 15 x M12

N 216 234 252 298 429

o 165 190 220 280 352

P 75 95 110 140 176

gQ 175 215 255 318 396

] 90 120 145 182 220

Vv 50 58 66 82 96

w 30 32 30 44 48

X — — 40 43 56

PI_43_2_de_2017-05-29.fm
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Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen Blockgeh&use

-
SAUTER

Abmessungen Blockgehause

Hinweis

(verstarkte Ausfiihrung / NH Standard 1)

> mit Gehduse kompatibel zur Baureihe 0.5.450.xxx

L4

NH

7070 7 70 7y
Q) K2 K4 () &Y
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12
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5 H “TE H Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen Blockgehause

Baureihe Baugrofe
\é\ci::kl(zfil:-rg::‘-s(gl:::‘l:g:;e:;)Iver 0.5.440.xxx - 12 16 20 25 32
NH 100 125 150 200
B 200 236 300 400
c 264 250 406 520
D 102 125 158 198
E 26 35 45 48
H 40 41 52 62
J M10 M12 M16 M20
gK 90 110 120 150
L
SAUTER-Motor 1.8.150.573 L 4 454 474 520 666
Delta mit Steuereinheit EK 700 L4 510 530 576 722
Siemens 1 FK7 43/42 L, 347 394 440 586
Fanuc a2/ B2 Lo 359 379 425 571
M 8 x M8 1MxM10 | 11xM12 | 15xM12
N 234 252 298
(0] 240 295 370 476
P 150 185 230 300
gQ 160 255 318 396
as 120 145 182 220
v 62 65 78 96
w 34 40 42 52
X 34 35 45 48

PI_43_2_de_2017-05-29.fm
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Baureihe 0.5.440.xxx 5 H “TE H
Abmessungen Blockgeh&use

Abmessungen Blockgehduse (verstarkte Ausfiihrung / NH Standard 2)
Hinweis

> mit Gehduse kompatibel zur Baureihe 0.5.450.xxx
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5 H “TE H Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen Blockgehause

Baureihe BaugroRe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.440.xxx - Blockform (Standard 2) 12 16 20 25
NH 90 115 140 150
B 170 219 265 300
c 198 244 300 406
D 68 82 100 158
E 20 26 35 45
H 32 40 41 52
J M8 M10 M12 M16
gK 70 90 110 120
L
SAUTER-Motor 1.8.150.573 L4 438 454 474 520
Delta mit Steuereinheit EK 700 L4 494 510 530 576
Siemens 1 FK7 43/42 L, 358 347 394 440
Fanuc a2 / 2 L, 343 359 379 425
M 8 x M8 8 x M8 11 xM10 | 11 xM12
N 216 234 252 298
(0] 178 220 270 370
P 120 150 185 230
gQ 175 160 255 318
as 90 120 145 182
v 50 62 65 78
w 28 34 40 42
X 20 34 35 45

PI_43_2_de_2017-05-29.fm

P143.2 15



<)
Baureihe 0.5.440.xxx 5 H “TE H
Abmessungen L-Geh&use

Abmessungen L-Gehduse (verstarkte Ausflihrung / NH Standard 1)
Hinweis

> mit Gehduse kompatibel zur Baureihe 0.5.450.xxx

L

gQ
DK

NH

Lo
[4]° 0]
—
: A = @b/
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5 H “TE H Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen L-Gehéuse

Baureihe Baugrofe
gtte;hzde:r%-?c):helbenrevolver 0.5.440.xxx - L-Form 12 16 20 25 32
NH 100 125 150 200
B 200 236 300 400
c 264 250 406 520
D 102 125 158 198
E 26 35 45 48
H 40 41 52 62
J M10 M12 M16 M20
K 90 110 120 150
L
SAUTER-Motor 1.8.150.573 L4 454 474 520 666
Delta mit Steuereinheit EK 700 L4 375 395 441 587
Siemens 1 FK7 43/42 Lo 374 394 440 586
Fanuc a2/ 2 Lo 359 379 425 571
M 8 x M8 11 x M10 11 x M12 15 x M12
N 234 252 298 429
(0] 240 295 370 476
P 150 185 230 300
2Q 160 255 318 396
as 120 145 182 220
T 90 120 150 200
\' 62 144 176 234
w 34 40 42 52
X 34 35 45 48

PI_43_2_de_2017-05-29.fm
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Baureihe 0.5.440.xxx 5 H “TE H
Abmessungen L-Geh&use

Abmessungen L-Geh&duse (verstarkte Ausflihrung / NH Standard 2)
Hinweis

> mit Gehduse kompatibel zur Baureihe 0.5.450.xxx
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5 H “TE H Baureihe 0.5.440.xxx
Abmessungen L-Gehéuse

Baureihe BaugréRe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.440.xxx - L-Form (Standard 2) 12 16 20 25
NH 90 115 140 180
B 170 219 265 330
c 198 244 300 373
D 68 82 100 125
E 20 26 35 45
H 32 40 41 52
J M8 M10 M12 M16
K 70 90 110 120
L
SAUTER-Motor 1.8.150.573 L4 438 454 474 520
Delta mit Steuereinheit EK 700 L4 494 375 395 441
Siemens 1 FK7 43/42 Lo 358 374 394 440
Fanuc a2 / 2 Lo 343 359 379 425
M 8 x M8 8 x M8 11 x M10 11 x M12
N 216 234 252 298
o 178 220 270 337
P 120 150 185 230
gQ 120 150 255 318
] 175 160 145 182
90 120 120 150
Vv 50 62 144 176
w 28 34 40 42
X 20 34 35 45

PI_43_2_de_2017-05-29.fm
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Baureihe 0.5.440.xxx 5 H “TE H
Genauigkeit / Fluid-Drehdurchfiihrung

Genauigkeit

L 0,01/100|A’—>__{
~10,01 ]

i in
|

Ap | AB

Wiederholgenauigkeit
(Mehrfaches Anfahren einer Schaltposition aus gleicher Richtung)

. X[mm]
- =+ kel Rilali
Ao=%1,6“=10,8 X 100[ ][;,Lm]

Teilgenauigkeit
(Anfahren einer beleibigen Schaltposition aus unterschiedlicher Richtung)

X]

Fluid-Drehdurchfiihrung
Die Revolver sind lieferbar mit einer zentralen Fluid-Drehdurchfiihrung:

Ausfiuhrung ,ungesteuert® — Fluidzufiihrung in allen Schaltpositionen
z.B.fir Sperrluft, fir Greiferbetatigung

Ausfuhrung ,gesteuert® — Fluidzufiihrung in einer Schaltposition
z.B. fir KSS, autom. Werkzeugwechsel
u.a.

Die Zufuhrung von max. drei Versorgungsleitungen erfolgt durch die Revolvermitte.
Betriebsdruck P, = 100 bar (Standard).

20 P143.2
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5 H “TE H Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Beschreibung

Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
mit Werkzeugantrieb axial (nur mit FuBgehéause lieferbar)

Beschreibung

Diese Revolver sind modular aufgebaut und bestehen aus einem Basisrevolver (4) der Baureihe 0.5.440.xxx und
einem dezentralen Werkzeugantrieb (2) der an Stelle des Kuhlmittelringes montiert wird. Der Werkzeugantrieb ist
fir einzeln zuschaltbare, axial angeordnete Angetriebene Werkzeuge konzipiert.

Der Werkzeug-Antriebsmotor (3) treibt die Schiebekupplung (5) liber das im Getriebegehause eingebaute Stirn-
radgetriebe an. Mit der Schiebekupplung wird das in Arbeitsposition befindliche Werkzeug zu geschaltet.

Passende Angetriebene Werkzeuge
KUPP|Unr?1-i°ftV0Fgan9 Revolverbaureihe Spindel-Verdrehlagesicherung SAL&EE;@ESS%EGW
Suchlauf 0.5.433.xxx nein 0.5.921.xxx
it S;:z;ﬁsgt‘if:izrung) 0.5.436.xxx ja 0.5.941.xxx
1 2 3

Werkzeugscheibe
Werkzeugantrieb
Werkzeug-Antriebsmotor
Basis-Revolver

Schiebekupplung

o b W N =

Angetriebens Werkzeug

P143.2 21



Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx 5 H “TE H
Zulassige Einschaltdauer (ED)

Zulassige Einschaltdauer (ED)
Werkzeugantrieb

Leistungsdiagramm

Mzul AW 5 S . P |
A4 zZu .
RV \._ A
g \ \\\ \ \ i /.’ — e —
= \ \\\ NS ) o
N\ \~ N T~ — = S625% -TTT"
NN\ . ~ ’ — . — S640% (
\ ......... S6 60%
——— S680%
S6 100%
n [U/min] Nzul n [U/min] Nzul

Zulassige Einschaltdauer (ED) im Kurzbetrieb (Richtwerte)

Die tatsachliche Leistungsfahigkeit (ED) hangt auch von der Einbausituation des Revolvers und den
Betriebsbedingungen ab!

Zulassige Einschaltdauer [ED] (10 min) 100% 80% 60% 40% 25%
. . . . Pc

Zulassige relative Antriebsleistung B 25% 40% 50% 75% 100%
zul

und e ] 40% 50% 60% 80% 100%
zulassige relative Drehzahl Naul

P. = Erforderliche Schnittleistung [kW]

n. = Erforderliche Schnittdrehzahl [min-1]
P,y = Zulassige Antriebsleistung [kW]

Ny = Zulassige Drehzahl [min-1]

Beispielrechnung

Welche Drehzahl n; und welche Leistung P, bei 40% ED sind am Werkzeugantrieb BaugréfRe 20 méglich?
Bei Werkzeug-Scheibenrevolver Baugrofie 20 gilt gemal Tabelle S. 26/27,bzw 30 u. 33:

P_u = 8 KW, n,, = 4000 min-1

Ne Ne

=75% und =75%

Nzul Nzul

Bei 40% ED (10 min) gilt nach obiger Tabelle:

P
Pe =Py x [P—C =8 kW x 75% = 6 kW

zul J

= 4000 min™" x 80% = 3200 min™’

Nach diesem Beispiel kann der Werkzeugantrieb mit P, = 6 kW und n; = 3200 min"! 4 Minuten betrieben werden
und muf} dann 6 Minuten stillstehen.

22 P143.2
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5 H “TE H Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Motoranordnung

Motoranordnung

Motoranordnung in Position
3°°, 9°° oder 12°°

J_ FuRflache
e =
A |
I 1|
. . e
[e]
I, Q 1 o | of
(o]
[©
[F®
]
i — ]
[S) . (©)

Pl 43 2 de_2017-05-29.fm
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Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Werkzeuganordnung

Werkzeuganordnung

/

e ' e e '/ e

N \ N B ~

/ - \

/ AN \/ \ | \\\\\/ —~
AN -
o < o -

/s N / \ e ~

\ 4 | AN , _ /| \ ~ /

8 Pos. - 1 Teilkreis 12 Pos. - 1 Teilkreis

/
~ NI/ -~
! . \\\/// ! |
Q5@
\ ! Pl /\\ N ! !
\- / \ ~/

12 Pos. - 2 Teilkreise

@ Position mit Werkzeugantrieb
QO Position ohne Werkzeugantrieb

16 Pos. - 1 Teilkreis

16 Pos. - 2 Teilkreise
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5 H “TE H Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Ausfiihrungsvarianten

Ausfiihrungsvarianten
Baureihe 0.5.433.xxx
mit Werkzeugantrieb axial

[Grau hinterlegte Varianten bevorzugt lieferbar!
Weitere Varianten - z.B. Ausflihrung ,links® - auf Anfrage.

Arbeitsposition Werkzeug-
Revolver Motor- ) Halter
Baugrofe « y Position Kupplungsprofi Aufnahme @ 8-fach 12ach
DIN 69880
+100 0 9°° W10x 0,8 20 X
M., =12,5N
12 100 0 3 2l m 2 X
DIN 5482
B15 x12
Mzul =12,5Nm
+120 0 12°° 30 X X
DIN 5482
B15 x12
16 M, = 20Nm
+150 0 9°° 30 X
+155 0 12°° 40 X X
DIN 5482
20 B17 x14
M, = 32Nm
+235 -70 9 DIN 5482 50 X
25 B20 x17
Mgy = 63
32
DIN 5482

PI_43_2_de_2017-05-29.fm
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Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung

Die Getriebe sind fir nachstehende Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung ausgelegt.
Die tatsachlich verfligbaren Leistungsdaten sind abhangig von:

>  dem eingesetzten Antriebsmotor
> der Drehzahl an der Werkzeugkupplung
> der Einschaltdauer

>  der Schnittleistung

Als Richtwerte kdnnen die im folgenden aufgefiihrten Beispiele der Zerspanungsleistung dienen.

Baureihe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.433.xxx

Getriebe-Leistungsdaten

. ZuI.AntriebsIeistung” P kW
« Zul. Drehmoment?) My Nm
+ Zul. Drehzahl®) Ny min’*

Empfohlene Antriebsmotoren® Schutzart IP 67

Siemens-Servomotor
Typ1FT6

Getriebei]bersetzung5) Drehzahl Motor/Werkzeugkupplung i=Nmot N2

Fanuc-Servomotor

Fanuc-Spindelmotor
Typ Alpha

Getriebelibersetzung Drehzahl Motor/Werkzeugkupplung i=Nmot N2

1) Werte gelten fir Kurzzeitbetrieb

2) Drehmomentbegrenzung am Motor-Umrichter erforderlich.
Drehmomente gelten bei stolfreier Belastung (z.B. Bohren,Gewindebohren).
Bei stollbehafteten Bearbeitungen (z.B. Frésen) ist die Reduzierung der Schnittleistung P,
bis zu 50% und mehr ohne Reduzierung der erforderlichen Drehzahl n, notwendig

3) Hohere Werte auf Anfrage

4) Spindelmotor
5) Weitere Motoren auf Anfrage

26 P143.2
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Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung

BaugréBe
10 12 16 20 25 32 40
D30 D40 D50
4 5 6 8 10 10 10 12,5 15
8 12,5 20 32 32 63 63 130 160
6000 6000 5000 4000 4000 3200 2500
..044. AK.. ..062..AK.. ..064..AK.. ..082..AK.. ..086..AH.. ..108..AF.. ..108..AF..
1,0 15 10 15 1,0 1,32 1,0 1,63 1,0 124 1,0 13 10
auf Anfrage 8/4000 is 12/4000 is 22/4000 is 40/4000 is auf Anfrage auf Anfrage
a 0,5 a1 15 a2 a3 o8 o8
1,0 1,0 1,0 1,0 2,0 1,53 1,53
P143.2 27
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Baureihe 0.5.433/436.xxx
mit verstarktem Werkzeugantrieb

Ausfiihrungsvarianten

0.5.433.xxx - Verstarkter Werkzeugantrieb

Grau' hinterlegte Varianten bevorzugt lieferbar!
Weitere Varianten - z.B. Ausfiihrung ,links* - auf Anfrage.

Revolver Arbeitsposition Motor- Kupplungsprofil Werkzeughalter Mdgliche
BaugréRe Position Kupplungsvorgang Aufnahme @ Werkzeug-
9 xly mit Suchlauf DIN 69880 Anordnung
+100/0 9 DIN 5480 20 12-2
12 W10x 0,8
+120/0 9°° My = 12,5Nm 20 12-1
16 +135/0 12°° B15 x 12 30 12-2
+150/ 0 9 Mz = 32Nm 30 121
+155/0 9°° 40 12-2
+170/0 9 DIN 5452 40 12-2
20 B17 x 14
+185/0 9°° M, = 63Nm 40 12 -1
+195/0 12°° 40 12-1
+198/-70 g DIN 5482 50 12-2
25 B20 x 17
+210/0 9 Mz, = 100Nm 50 121
32
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Baureihe 0.5.433.xxx / 0.5.436.xxx
Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung

0.5.436.xxx - Verstarkter Werkzeugantrieb

PI_43_2_de_2017-05-29.fm

Revolver Arbeitsposition Motor- Kupplungsprofil Werkzeughalter Mdgliche
B 50 Position Kupplungsvorgang Aufnahme @ Werkzeug-
augrobe xly mit Spindelpositionierung DIN 69880 Anordnung
+100/0 g DIN 5480 25 12-2
W14 x 0,8
M, = 20Nm
12
DIN 5480
W16 x 0,8
M, =20Nm
+120/0 9 DIN 5480 30 12-2
16 +135/0 12°° W16 x 0,8 30 12-2
M, = 32Nm
DIN 5480
20 W20 x 0,8
M, = 63Nm
+195/0 12°°
25 W24 x 1,25
32
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Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung
bei verstarktem Werkzeugantrieb

Die Getriebe sind fur nachstehende Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung ausgelegt. Die tatsachlich
verfugbaren Leistungsdaten sind abhéngig von:

> dem eingesetzten Antriebsmotor

>  der Drehzahl an der Werkzeugkupplung

> der Einschaltdauer

> der Schnittleistung

Als Richtwerte konnen die im folgenden aufgefihrten Beispiele der Zerspanungsleistung dienen

Baureihe BaugroRe

Werkzeug-Scheibenrevolver

0.5.433.xxx / 436.xxx 12 16 20 25 32 40

Getriebe-Leistungsdaten

Zul. Antriebsleistung” Py kW 6 8 10 125 15 16

Zul. Drehzah!"?) Ny min™" 6000 5000 4000 4000 3200 3200

Getriebe-Ubersetzung® i=n4 /n, ~1)|5 1.0 10 ~1),5 10 ~1),5 10 ~1),5 10 ~1),5 10

Empfohlene Antriebsmotoren Schutzart IP 67

Siemens-Servomotor

TP 1FT6. 062 | 060 | | e | 102 | 105 | | Laos | O] o
6AK | 6AK " - 8AH | BAF 8AF 8AF

107 107

Fanuc-Servomotor 8/4000 is 12/4000 is 22/4000 is 40/4000 is auf Anfrage auf Anfrage

Fanuc-Spindelmotor

Typ Alpha.. 1oc5 a2 ad a6 a8 a8

Werte sind Anhaltswerte fiir Kurzzeitbetrieb. Bei hohen Drehzahlen héhere Erwarmung und Gerduschentwicklung.

Drehmomentbegrenzung am Motor-Umrichter erforderlich!
Drehmomente gelten bei stoffreier Belastung (z.B. Bohren, Gewindebohren).
Bei stark stoRbehafteten Bearbeitungen (z.B. Messerkopf-Frasen u.a.) ist die
Reduzierung des Motor-Antriebsmomentes um 50% und mehr erforderlich.

Hohere Drehzahlen auf Anfrage

Option, i = 1,5 nur bei Revolver-Baureihe 0.5.433.xxx

30
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Beschreibung

Baureihe 0.5.435.xxx
mit Werkzeugantrieb radial (nur mit FuBgehause lieferbar)

Beschreibung

Diese Revolver bestehen aus:
>  Basisrevolver Baureihe 0.5.440.xxx

>  Werkzeugantrieb zentral
fir einzel zuschaltbare radial angeordnete Angetriebene Werkzeuge
fir die Vorwarts- und die Riickwarts-Bearbeitung

Angetriebene Werkzeuge mit Spindel-Verdrehlagesicherung — SAUTER-Angetriebene Werkzeuge
Baureihe 0.5.941.xxx — erforderlich.

== Angetriebenes Werkzeug

Der Werkzeug-Antriebsmotor treibt direkt oder tber einen Zahnriemen die in der Hohlachse des Revolvers
gelagerte zentrale Antriebswelle an.

Im Getriebekopf wird Uber ein Winkelgetriebe und eine fluidgeschaltete
Kupplung das jeweils in Arbeitsposition befindliche Werkzeug zugeschaltet.

Bei diesem Revolversystem ist die Werkzeugscheibe integrativer Bestandteil des Revolvers.
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Motoranordnung

Motoranordnung

Der Werkzeug-Antriebsmotor kann anwendungsspezifisch direkt oder mit einem Zahnriementrieb am
Revolver angebaut werden.

Motor-Anordnung direkt
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Motor-Anordnung mit Umlenkung
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Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung

Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung

Die Getriebe sind fiir nachstehende Leistungsdaten an der Werkzeugkupplung ausgelegt.
Die tatsachlich verfligbaren Leistungsdaten sind abhangig vom eingesetzten Antriebsmotor (siehe unten)

Baureihe BaugroRe

\:.I;T:;l;gfcheibenrevolver 12 16 20 25 32
Getriebe-Leistungsdaten

Zul. Antriebsleistung”) P KW 6 8 10 12,5 15
Zul. Drehmoment? M,, Nm 20 32 63 100 160
Zul. Drehzah!"?) Ny min 6000 5000 4000 4000 3200
Getriebe-Ubersetzung  i=nq/ny 10 10 1,0 1,0 1,0
Empfohlene Antriebsmotoren Schutzart IP 67

Siemens-Servomotor

Typ 1FT6.. .064 - 1AK .084 - 1AK ..086 - 1AH .105 - 1AF .108-A
Fanuc-Servomotor 8/4000 is 12/4000 is 22/4000 is 40/4000 is auf Anfrage
Fanuc-Spindelmotor Typ o al5 a?2 ad ab a8

1) Werte sind Anhaltswerte fiir Kurzzeitbetrieb. Bei hohen Drehzahlen héhere Erwdrmung und -insbesondere bei Riementrieb-
héhere Gerauschentwicklung.

2) Drehmomentbegrenzung am Motor-Umrichter erforderlich!
Drehmomente gelten bei stoRfreier Belastung (z.B. Bohren, Gewindebohren).
Bei stark stoRbehafteten Bearbeitungen (z.B. Messerkopf-Frasen u.a.) ist die
Reduzierung des Motor-Antriebsmomentes um 50% und mehr erforderlichen!

3) Hohere Drehzahlen auf Anfrage

Hinweis: Bestimmung der Einschaltdauer (ED) siehe Seite 22.

P143.2 33



®

S
SAUTER

Baureihe 0.5.435.xxx
Abmessungen

Abmessungen

Wahlbare Arbeitsposition

010 |

SwW
i
a==allls ——
111 W)
{ %
==t
D
A K
2 <
Baureihe Baugrofe
Werkzeug-Scheibenrevolver
0.5.435.xxx 12 16 20 25
Kupplungsprofil DIN 5480 14x0,8 16x0,8 20x0,8 24x1,25
Abstandsmal} Aq (Standard) 48 55 80 100
A, 80 96 159 198
K 32 40 41 52
Werkzeughalter-Aufnahmesystem
Zylinderschaft DIN 69880
dq 25 30 40 50
SW,  -Standard 220 270 320 380
SW,  (Option) 240 — 360 410
SW3;  (Option) 300 340 380 —
Werkzeugsystem Coromant Capto (Option)
NG C3 C4 C5 C5
SW 280 340 380 420

34
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Abmessungen

Typenschlissel

Baureihe -

0.5.440
Werkzeug-Scheibenrevolver
ohne Werkzeugantrieb

0.5.433
Werkzeug-Scheibenrevolver
mit axialem Werkzeugantrieb
Kupplungsvorgang mit Suchlauf

0.5.435
Werkzeug-Scheibenrevolver
mit radialem Werkzeugantrieb
Kupplungsvorgang mit
Spindelpositionierung

0.5.436
Werkzeug-Scheibenrevolver
mit axialem Werkzeugantrieb
Kupplungsvorgang mit
Spindelpositionierung

Ausfiihrungsart  Baureihe 440, 435 -

2 Werkzeug-Scheibenrevolver
hydraulisch

Ausfiihrungsart  Baureihe 433, 436 -

1 Werkzeug-Schiebekupplung
magnetisch betatigt

2 Werkzeug-Schiebekupplung
hydraulisch betatigt

BaugroRe w*————
12
16
20
25
32
40
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Bestellangaben

++49 (0) 7123-926-190

++49 (0) 7123-926-0

info @sauter-feinmechanik.com

Sauter Feinmechanik GmbH
Postfach 1551

D-72545 Metzingen
Germany

] ® © [&

Firma:

StraBe:

PLZ, Ort:

Name:

Tel.:

Fax:

SAUTER-Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.440.xxx / 0.5.433./436.xxx / 0.5.435.xxx

Bestellangaben

Mogliche Varianten

lhre Auswahl

Basisrevolver

BaugroRe 12/16/20/25/32
Anzahl der Schaltpositionen 8/12/16
Revolverantriebsmotor Siemens / Fanuc / ...
Referenzschalter jalnein
Anbaulage

Werkzeugantrieb axial
Arbeitsposition X /Y s. Seite 24
Motorposition 30/ 9%/ 12%

Verwendeter Motor
Getriebelibersetzung

Kupplungsprofil

s. Seite 26/27
1,0/15

Werkzeugantrieb radial
Arbeitsposition
Werkzeugscheibe SW
- Halsléange A
Werkzeugsystem
Motoranordnung
Verwendeter Motor

Getriebelibersetzung

390/ o0 /{9
SWy / SW,/ SW4/
AiTA
DIN 69880 / Sandvik / Capto
U/Z - rechts/links
s. Seite 33
1,0/1,5

Spezielle Anforderungen:

36
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