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Prinzipieller Aufbau

Beschreibung

Prinzipieller Aufbau
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Beschreibung

Beschreibung

SAUTER-Werkzeug-Scheibenrevolver sind in verschiedenen Ausfiihrungen auch mit einem CNC-verstellbaren
Schiitten in Y-Richtung lieferbar. Damit Iasst sich mit angetriebenen Werkzeugen auch auermittiges Bohren, Ge-
windebohren und CNC-Bahnfrasen durchfiihren.

Fir die Vor- und Riickwartsbearbeitung steht das Revolversystem

> 0.5.453.4xx mit servoelektrischem Revolverantrieb und hydraulischer Verriegelung
zur Verfligung.

Fir die Vorwartsbewegung eignen sich die Revolversysteme

> 0.5.493.5xx mit elektromechanischer Wirkungsweise

> 0.5.439.1xx servoelektrischem Revolverantrieb und hydraulischer Verriegelung.

Die Schlitten der Revolver 0.5.453.4xx und 0.5.439.1xx sind mit lebensdauergeschmierten,
vorgespannten Walzflihrungen gefiihrt. Sie werden durch einen Servomotor tiber Zahnriemen und
Kugelrollspindel angetrieben.

Die Schlittenposition wird Uber den Motorgeber erfasst.

Die Schlittenfiihrungen des Revolversystems 0.5.493.5xx sind als Flachflihrungen
ausgebildet. Auch hier erfolgt der Antrieb durch Servomotor, Zahnriemen und
Kugelrollspindel. Die exakte Schlittenposition wird durch ein separates
Langenmesssystem erfasst.

Die Schlitten werden auch bei Drehoperationen durch den Motor positioniert, so
dass keine weiteren Klemm- oder Verriegelungsmechanismen erforderlich sind.
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Technische Daten
Baureihe 0.5.453.4xx

S
SAUTER

Technische Daten

Baureihe 0.5.453.4xx

Baureihe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.453.4xx

Anzahl der Schaltpositionen

Belastungen

Zul. Tangentialbelastung kNm
Werkzeugbestiickung

zul. Massentragheitsmoment kgm2
Zul. Masse kg
Zul. Unwucht Nm
Schaltzeiten

Drehzeit je 30° -Teilschritt s
Drehzeit je 30° -Zusatzteilschritt S
Revolver entriegeln oder verriegeln S
Kiihlschmierung

Zul. Betriebsdruck bar
Werkzeugantrieb

Antriebsmotor ") Fabr. Siemens Servomotor 1FT6-..
Antriebsmotor ! Fabr. Fanuc Servomotor Q..
Antriebsmotor ¥ Fabr. Fanuc Spindelmotor Q..
Getriebelibersetzung0 i
max. Drehmoment ~ 40% ED Nm
max. Drehzahl min!
Y-Achs-Schlitteneinheit

Antriebsmotor ") Fabr. Siemens/Fanuc mit Bremse

Getriebelibersetzung i
Steigung der Kugelrollspindel mm
zul. Eilganggeschwindigkeit m/min
Arbeitshub AY mm
zul. Vorschubkraft kN
Léangenmesssystem

erreichbare Positioniergenauigkeit pm
Masse

Revolver komplett, ohne Werkzeughalter kg

1)  Nicht im SAUTER-Lieferumfang.

Alle Daten bei Rechts- und Linksausfiihrung identisch. Weitere Daten siehe Produktinformation Pl 21.3.
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Technische Daten
Baureihe 0.5.453.4xx

Baugrofe

12 16 20
12 12 12
08 1,8 36
08 18 3,2
25 35 60
12 25 40

0,12 0,14 0,16

0,05 0,05 0,06

0,10 0,10 0,12

5..25 5..25 5..25
..064..AK.. 084..AK.. 086..AH..
8/4000 is 12/4000 is 22/4000 is
1,5 2 3
1,0 1,0 1,0
14 15 28 25 40 40
6000 5000 4000
1FT6- Alpha 1FT6- Alpha 1FT6- Alpha
061..AH.. 2/3000 061..AH.. 2/3000 064..AH.. M8/3000 i(s)
2,0 20 2,0
5 5 5
10 75 10 75 10 9

+40 +40 +55

1,6 2 32
Motorgeber Motorgeber Motorgeber
10 10 10
ca. 200 ca. 300 ca. 600
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Baureihe 0.5.453.4xx
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Abmessungen

Baureihe Baugrofe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.453.4xx 12 16 20
Dimension SW 220 270 320
A 130 160 240
40 40 80
ch 266 354 348
@D 25 30 40
" 597 564 642
F 470 470 644
G 124 160 200
H 62 61 63
J 288 288 412
K 81 101 127
L 206 206 276
M 18 128 171

MaBe in mm

1) Motorabhangig
MaRe bei Rechts- und Linksausfiihrung identisch.
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Technische Daten
0.5.493.5xx
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SAUTER

Technische Daten

0.5.493.5xx

Baureihe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.493.5xx

Anzahl der Schaltpositionen

Belastungen

Zul. Tangentialbelastung kNm

Werkzeugbestiickung

zul. Massentragheitsmoment (Werkzeugscheibe und Werkzeughalter) kgm?

Zul. Unwucht Nm

Schaltzeiten

Taktzeit je 30° -Teilschritt s

Drehzeit je 30° -Zusatzteilschritt S

zul. Schalthaufigkeit 1/min

Kiihlschmierung

Zul. Betriebsdruck + Standard bar
* mit Mitteldruckventil bar

Werkzeugantrieb

Antriebsmotor ") Fabr. Siemens/Fanuc

Getriebe-Ubersetzung

max. Drehmoment ~ 40% ED Nm

max. Drehzahl min™"

Y-Achs-Schlitteneinheit

Antriebsmotor ") Fabr. Siemens/Fanuc mit Bremse

Getriebelibersetzung

Steigung der Kugelrollspindel mm

zul. Eilganggeschwindigkeit m/min

zul. Eilganghub mm

Arbeitshub AY mm

zul. Vorschubkraft kN

Langenmesssystem, Fabr. Heidenhain

erreichbare Positioniergenauigkeit um

Masse

Revolver komplett, ohne Werkzeughalter kg

1) Nicht im SAUTER-Lieferumfang.
2) Bei externer Abschaltung.

Alle Daten bei Rechts- und Linksausfiihrung identisch. Weitere Daten siehe Prospekt R54.
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Technische Daten

0.5.493.5xx
Baugrofe
10 16 20 25 32
12 12 12 12 12
0,3 1,3 3 6 12
0,20 14 3,2 7 28
6 32 63 125 250
0,45 0,59 0,72 0,89 1,35
0,16 0,23 0,27 0,34 0,54
16 6,3 6,3 6,3 33
71142 71142 71142 71142 71142
5..25 5..25 5..25 5.25 5..25
@ 4/5000 16 1FT6-064 ... a1,5/8000 1FT7-086 ... 1FT6-102 ... @ 30/3000 | 1PH7107-2NF22 @12
1 15 2 1 1,938 1,348 1,625 1,238
8 20 20,8 32 63 63 130 10
6000 4000 4000 4000 3000 3000 3000 3000
@ 215000 is 1FT6-061 ... o 3/3000 1FT7-064 ... 1FT6-- 084 .. a6 1FT6-- 105 @40
1 2 2 2 2
5 5 10 10 10
10 10 10 10 10
+25 +40 +48 +58 +80
+25 +40 +55 +65 +80
18 28 35 45 8
— — LS 483 LS 406 LS 406
10 10 10 10 10
ca. 250 ca. 300 ca. 470 ca. 650 ca. 1050
Pl 31.2
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MaRbild
0.5.493.5xx
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Abmessungen
Baureihe BaugréBe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.493.5xx 10
Abmessung X1/ Xo 76,5/93
Y 15
A 135
C1) 283
D 16
E 268
F 362
G 10
H 39,5
J 220
K 101,5
L 18,5
M 119,5
MaBe in mm
1) Motorabhéngig.
MaBe bei Rechts- und Linksausfiihrung identisch.
PI31.2 13
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MaRbild
0.5.493.5xx
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Abmessungen
Baureihe BaugréBe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.493.5xx 16 20 25 32
Abmessung X 152,828 185,54 224,33 283,95
Y 80 60 70 80
A 160 190 230 280
B 81 85 102 154
ch 280,5 318,5 389 460
D 30 40 50 60
E 524 566 655 795
F 514 598 711 836
G 93 102 122 146
H 58 66 82 98
J 265 295 329 401
K 121 143 176 247
L 121 167 211 247
Maf3e in mm

1) Motorabhéangig.

MaBe bei Rechts- und Linksausfiihrung identisch.
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Technische Daten
0.5.439.1xx

S
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Technische Daten

0.5.439.1xx
Baureihe BaugréRe
Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.439.1xx 20
Anzahl der Schaltpositionen 12
Belastungen
zul. Tangentialbelastung kNm 3,6
Werkzeugbestiickung
zul. Massentragheitsmoment kgm? 5
zul. Masse kg 70
zul. Unwucht Nm 63
Schaltzeiten
Taktzeiten je 30° -Teilschritt S 0,15
Drehzeit je 30° -Zusatzteilschritt s 0,09
Revolver S 0,13
Kiihlschmierung
zul. Betriebsdruck ¢ Standard bar 71141
Werkzeugantrieb
Antriebsmotor %) Fabr. Siemens 1FT6-086..AH..
Getriebe-Ubersetzung 1,0
max. Drehmoment ~ 40% ED (Einschaltdauer) Nm 32
max. Drehzahl min! 3000
Y-Achs-Schlitteneinheit
Antriebsmotor 2 Fabr. Siemens/Fanuc mit Bremse 1FT6-064..AH..
Getriebe-Ubersetzung 2
Steigung der Kugelrollspindel mm 5
zul. Eilganggeschwindigkeit m/min 10
Arbeitshub AY mm +55
zul. Vorschubkraft kN 3,2
Langenmesssystem, Fabr. Heidenhain Motorgeber
ereichbare Positioniergenauigkeit pm 10
Masse
Revolver komplett, ohne Werkzeughalter kg ca. 400

1) Bei externer Abschaltung
2) Nicht im SAUTER-Lieferumfang

16

P131.2




MaRbild
0.5.439.1xx
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MaBbild
0.5.439.1xx

Abmessungen

Baureihe

BaugrdBe

Werkzeug-Scheibenrevolver 0.5.439.1xx

20

Abmessung

185,54

60

190

| > <| X

50

Q
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40

724
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103

66

260

143
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167

1) Motorabhéngi

MaBe in mm
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Bestellangaben

Bestellangaben

FAG 4449 (0) 7123-926-190

7 ++49(0) 123-926:0

-@"@ info@sauter-feinmechanik.com

(L
toA

Sauter Feinmechanik GmbH

EI Postfach 1551

D-72545 Metzingen
Germany

Firma:

StraBe:

PLZ, Ort:

Name:

Tel.:

Fax:

E-Mail:

SAUTER-Werkzeug-Scheibenrevolver Y-Achs- Schlitten

Bestellangaben

Mégliche Varianten

Ihre Auswahl

Revolvertyp

0.5.453.412 - Rechts / Links
416 - Rechts / Links
420 - Rechts / Links

0.5.493.525 -Rechts / Links
532 -Rechts / Links
510-Rechts / -
516-Rechts / -
520-Rechts / -

0.5.439.120- -  /Links

Driving motors

Fabrikat Siemens / Fanuc

Cooling lubricant

max. Betriebsdruck 7/14 bar
5- 25 bar

Spezielle Anforderungen:

Anzahl:

P131.2
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Zuordnung der Ansteuerungspléne

®

S
SAUTER

Zuordnung der Ansteuerungsplane

Revolver-Typ 0.5.453.4xx 0.5.493.5xx 0.5.439.1xx

Bauschaltplan EPB - 1175 EP - 937 EPB - 1251

Standardausfihrung EP - 1036

Hydraulikplan HP - 496 HP - 498

Funktionsdiagramm SK - 1487 SK-919 SK - 940
SK - 940 SK - 1473

20
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Germany

Datum:
SAUTER | ByAekiepl
- \

SAUTER Werkzeug—Scheiben—Revolver mit
Bauschaltplan Y-Achse und Werkzeugantrieb EP-937 d
0.5.493.5.. 2 Blatt 1
N
Y—-Achse Y—Achse
[_ — _]: T T T T S15 ] Klemmen X2
| | / \ /SR 1 al
0L 00 - N )
A - 1 y21_ | e 1 | '
T [ 22 © | | Bwk@
== | |
ST E= B | M1-R1 S/ | Elektrische und
4 I | M2 N L |_| [|  Mechanische
vi J Y1 Position 1
> | || Lt
® - || @Sy ey [
| | T |
Klermen X3 | Klemmen X1
Stecker X3 -
Han 32A
Steckerlage Han 32A (Stifteinsatz)
m\'t Blick auf den Stecker
Anschlu
(& Optional (Adapterkabel) Optional
Ausgabe Feil hanik GmbH gez.: gepr.:
07.191.05 Al EEMTEE De—n7rfte3c0 a/\;etzirgen Al







SAUTER Werkzeug—Scheiben—Revolver mit
Bauschaltplan Y—Achse und Werkzeugantrieb EP-937 d
0.5.493.5.. 2 Blatt 2
) ) . . ®
_ ‘ _ |Verbindungs—|Verbindungs—|Verbindungs— K _ |Verbindungs~ " Stecgr X3 | Motor— [Signal- | Motor— |Signal-  JAnschlug—
Bezeich-| Element / Funktion Drahtfarb _emmen Kabel X1-X3|Kabel X1-X3|S13-X3 .emmen X2-X3 emmen— Kontakt.Nr. klemmen |stecker klemmen |stecker stecker T)/D Hersteller
nung rantiarbe f leiste X1 112x0,75gmm |12x0,34gmm |6x0,5gmm leiste X2 112x0,75qmm | leiste X3 | 030 X4 X5 X6 X7 X8
. - braun (+) [ 12 (+) braun (+) 12 (+) 12
Winkelpositionsgeber blaw (=) 11 () biou (=) 11 () 17
1.Bit weifl 1 weiB 1 1
2.Bit gelb 2 gelb 2 7l
S1 3Bt | gin 3 grin 3 3 BRGB2-WSB —EP-P-5—K
4.Bit violett 4 violett 4 4 _ _rp_p_L_ Balluff
@ = Bit grau 3 grau 5 5 BRGDO-WCD16-EP-P-g-K
Strobe | schwarz 6 schwarz 6 6
Parity rosa 7 rosa 7 7
Schirm 13 transparent 13 13
. braun (+) [ 12 (4)
Elektronik—Grenztaster
S7 Kontrolle Vorindexierung blau (=) | 11 () BES 516-324-E0—-C-01 Balluff
schwarz 8 rot 8 8
Elektronik—Grenztaster braun (1) 12 (+) 9 12 (+) 6
S10 | Kontrolle Wkzg.—Antrieb blau (=) 11 (=) 10 11 () 20 BES 516-324-E0-C-01 Balluff
eingekuppelt schwarz 29 7 29 9
Elektronik—Grenztaster braun (+) 12 (4) 12 (+)
S11 | Kontrolle Wkzg.—Antrieb blau (- 1 () 1 () BES 516-324-E0—C—01 Balluff
ausgekuppelt schwarz 30 8 30 10
813 Reihen—Grenztaster ﬁc 1 WeISS 12 (+) 22
Referenzpunkl No| 2] e schwarz 33 21 @
Reihen—Grenztaster cl1—=s
S14 | Endvegrenzung Y-Achse [N | |& BNS 113-B03-R12-61-A-12-03|  Baluff
oben No| 2 blau 34 23
Reihen—Grenztaster cl 1~
S15 | Endbegrenzung Y-Achse [N
unten No| 2 braun 35 24
Elektromagnet Wkzg..— braun (+) A\ 16 (4) 6 16 (+) 14 ] ]
| Revolver Vorindexierung blau (=) 17 (<) * 7 7 (2) 15 24V DC; 2,8A; 40% ED Schultz
Y2 1 Elektro— einkuppeln | 23 () % T 23 (+) 17 GTUW 050 T43 A2
. magnet 4 524 (=) 2 24 (=) 18 24V DC; 21,2W Schult
Y2.2 | Werkzeug- auskuppeln |1 24 (=) * 24 () chultz
. antrieb 2 25 (4) 3 25 (+) 19
R1 10 Kaltleiter blau 14 4 14 25 PTC~Thermistor nach
Temperaturfihler [ blau 15 5 15 26 DIN 44081 U= 4V DC
U1 1 U1 27
Werkzeugrevolver Vi 2 V1 28 SAUTER
M‘| Drehstrommotor ® W1 3 W1 29
(I8sen—schwenken— U2
—indexieren) V2
W2
. Ul
Werkzeug—Antriebsmotor Bestell-Nr. :
M2 AC—Servomotor \V/VW1 TR nach Auftrag Siemens
. U1
Y-Achse Antriebsmotar Bestell-Nr. :
M3 AC—Servomotor \V/VWW 67034870 nach Auftrag Siemens
LdngenmeBsystem LS 406/486 oder Heidenhai
B1 9 y ® LC 481/483 (absolut) eidenhain
Erde = gelb—griin = = = =
- : (D Hierzu Auslosegerdt (Thermistor—Motorschutz) erforderlich. Ohne @ Nicht erforderlich bei LC 481
Betriebsdaten von: St S7S10:ST Motoranschlub M1 ® P;;'Et‘%iﬂs?; e Thermistor—Motorschutz keine Garantieleistung bei Motorschaden. .
itionsfolg ) R Optional (Anschizussstecker X3)
) ) B B o rechtsdr., linksdr. @ Diode 1N4006 (an Klemmenleiste installiert)
Betriebsspannung: 15 - 30 vV DC 10 — 24 V DC f20%] niedrige Spannung hohe Spannung
Max. Restwelligkeit: 10% 10% l L1 (&) Nur bei 16-Positionen (® Optional (Adapterkabel)
Laststrom: 50mA ((®25mA)  200mA w Ul | schuarz | broun
?S%Z?Z?f%i?i‘??ﬁ 05 bis +600C 200 bis + 650C braun S.Cuhuwm Ausgabe EEMTEE Feinmechanik GmbH Datum: | gez.: gepr-:
Funktion: - Schlieer wi C,O;B XJSJEH 07.11.05 Al D—-7430 Metzingen SAUTER | EYAEEY By
Ausfiihrung: pnp—Technik pnp—Technik L3O violett | rot Gefmany







Y—Achse

000000

peleie]
00

000000

000000

Stecker X3

SAUTER Werkzeug—Scheiben—Revolver mit
Bauschaltplan Y-Achse und Werkzeugantrieb EP-1036 d
0.5.493.5.. 2 Blatt 1
Y-Achse ¢
|
4L Klemmen X2
Y2.1
2.2
S13

Klemmen X1

1%

Elektrische und
Mechanische
Position 1

Datum: - .
EEMTEE D-72555 Metzingen S:TO 95 ge; .
Germany e |

Feinmechanik GmbH







SAUTER Werkzeug—Scheiben—Revolver mit
Bauschaltplan Y-Achse und Werkzeugantrieb EP-1036 d
0.5.493.5.. 2 Blatt 2
" Verbindungs— | Verbindungs— " Verbindungs— | Stecker X3 Ansch\uB—@ Anschlug—
Bezeich— . emmen— | Kabel X1-X3 | kabel X1-X3 emmen—fkabel X2-X3 | Kontakt.Nr. | kabel kabel T Hersteller
ung Flement /. Funktion Drahtfarbe | leiste X1 | 12,0,75qmm | 140,34qmm | leiste X2 |12x0,75qmm | HAN K 6/36| 1440,34qmm | 12x0,75qmm »
. 4 braun (+) [ 12 (#) braun () 22 braun
Winkelpositionsgeber blau (=) ) blau (=) 7 bla
1.Bit weil 1 weid i weil
2.Bit qelb 2 gelb 12 gelb
S1 381t grlin 3 griin 3 qriin BROB2-W B %8 -Ep-PL£ K
4.Bit violett 4 violett 14 violett _ popl o Balluff
@ o grau 5 arau 5 BRGDO-WCD16-EP-P5 -K
Strobe | schwarz 6 schwarz 16 schwarz
Parity rosa / rosa 17 rosa
Schirm 13 transparent 23 Schirm
. braun (+) [ 12 (#)
Elektronik—Grenztaster
S7 | Kontrolle Vorindesierung blou (=} [ 1T (5) BES 516-324-E0-C~01 Bolluff
schwarz 8 rot 18 rot
Elektronik—Grenztaster braun (+) 31 () 9 29 braun/qriin
S10 Kontrolle Wkzg.—Antrieb blou (=) 37 (5) 10 30 rot/blau BES 516-324-E0-C-01 Balluff
eingekuppelt schwarz 29 7 19 qrau
Elektronik—Grenztaster braun (+) 31 ()
S11 | Kontrolle Wkzg.—Antrieb blau (=) 32 () BES 516-324-E0-C-01 Balluff
ausgekuppelt schwarz 30 8 20 grau/rosa
4 braun (+) 3T (+)
Q13 | Cledronk-Crenzioster blou (=) 32 () BES 516-324-F0-C—01 Balluff
Referenzpunkt Y-Achse schwarz 33 4 44 weiB/qriin
|
Elektromagnet Wkzg..— braun {+) ~» 16 () 6 31 6 ] ]
Y1 Revolver Vorindexierung blou (=) 277 &) * 7 32 7 24V DC; 2,85 40% ED Schultz
Elektro— . 3 23 (4) 1 33 8
Y20 | moer e g IO 3 9 g e 2
Werkzeug— 1 Q 24 (5) > 20 Schultz
122 | aiies ouskuppeln | 25 (1) ¥ 5 10
R1 D Kaltleiter blau 14 4 36 4 PTC—Thermistor nach
Temperaturfiihler [ blou 15 5 37 5 DIN 44081 U< 4V DC
U1 1 1 1
Werkzeugrevolver XA % % % SAUTER
M1 Drehstrommotor ©®) T
(Issen—schwenken—indexieren) v2
W2
Werkzeug—Antriebsmotor
M2 AC-Servomotor ®
Y-Achse Antriebsmotor
M3 AC—Servomotor ®
mit WegmeBsystem
Erde < gelb—grin = gelb—griin = gelb—grin
(D Hierzu Auslssegerdt (Thermistor—Motorschutz) erforderlich. Ohne
i Thermistor—Motorschutz keine Garantieleistung bei Motorschaden.
Betriebsdalen von: 51 ST:S10511513 Motoronschlug M1 ©) P;;g;ggg?;ge @ Diode TN4006 (an Klemmenleiste installiert)
ait;‘eg:?v‘jgﬁéigt 187’ B 187’ YR ] — s rechtsdr. , linksdr. % gu[ be\‘ 16-Positionen
: igkeit: o 4 0 iona
Laststrom: 50ma (D 25mA)  200mA W u - Ul | schwarz | braun ’
Nennschaltabstand: - ) Imm ) m E‘f}tn g‘cuh%m ‘Anschiub— Feinmechanik GrmbH Datum: gez.: gepr.:
;emﬁgraturbere\ch: 0" bis +60°C §2h0‘ Bb\s + 65°C Wi 0 U2 | rot violett kabel EEMTEE D—-72555 Metzingen y
unktion: - chlieBer i i 04.10.95
Ausfihrung: pnp—Technik pnp—Technik Bo, Vi %22 ygz‘\gﬂ :«Oe‘\B 24.04.96 Al Germa/zy
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EPB-1175 d

Z—Doku—IdNr. 095227

Werkzeug—Scheibenrevolver
0.5.453.4/5..

Bauschaltplan
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Al

Datum:

02.10.14

ei

SHLUNERY

inmechanik GmbH
72555 Metzingen

Germany

Ausgabe

04.07.26 Al







. 2—-Blatt—2
Werkzeug—Scheibenrevolver
Bauschaltplan 0.5.453.4/5 EPB-1175 d
o ) . Z—Doku—IdNr. 095227
Be— Leitung Rundsteck@ ﬁEFng/LED:S/Z%% Her—
zeich—|  Element/Funktion von Klemmen | verbinder EUPP‘WQ Steocrkerebmes\géunogx Typ steller
nung Element Kontakt—Nr. r Stecker 12=polig
Ngherungsschalter braun (+) 12 r(+) 1 (+)
81 Referenzpunk‘[ blau (*) 11 3 (*) 1 9 geb(uckt 10 BES 516-324-E0-C-01 Balluff
Revolver schwarz 1 4 1
Ndherungsschalter braun (+) 12 1 (+)
84 ”Revo\verqntrie? blau (-) 11 3 (=) 2 BES 516-324-E4-C-01 | Balluff
ausgekuppelt schwarz 4 4 2
Niherungsschalter braun (+) 12 1 (+)
S5 | Revolverantrieb blau (-) 1 3 (=) 3 BES 516-524-E4-C-01 | Balluff
eingekuppelt schwarz 5 4 5
Ndherungsschalter braun (+) 12 G
S | Werkzeugantrieb blau (-) 11 3 (-) 4 BES 516-324-F4-C-01 | Balluff
eingekuppelt schwarz 6 4 4
Ndherungsschalter braun (+) 12 1 (+)
S10 pqrchmstkuw\unq blau () 11 3 (=) 5 BES 516-324-E0-C-01 | Balluff
eingekuppelt schwarz 10 N 5
braun (+) 12 1 (+)
Ngherungsschalter bl — 3 (= BES 516-324-E0-C-01
S13 Referenzpunkt Y—Achse au () ! =) 6 Balluff
schwarz 33 4 6
Erde 12 (PE)
B] Inkremental Drehgeber nach Auftrag
M1 ﬁgtggfﬂjowr nach Auftrag
@ Option Betriebsdaten von: ST — S13
@ Option -
Betriebsspannung: 10-24V DC £20%
Max. Restwelligkeit: 10%
Laststrom: 200mA
Nennschaltabstand: Tmm
Temperaturbereich: =20" bis + 65°C
Funktion: SchlieBer
Ausfiihrung: pnp—Technik
Nsaoh EEMTEE Feinmechanik GmbH Datum: [ gez.: gepr.:
uegabe D-72555 Metzingen
04.07.26 Al g 02.10.141 Al
Germany







Bauschaltplan

Werkzeug—Scheibenrevolver
0.5.439.1..

2 Blatt 1

EPB-1251 d

Z—Doku—IdNr. 901148

M2

B2

- S1

| i—

M3

B3

ST
fS‘IO/‘I‘I
rS13
@)
Rundsteck— Aktor—Sensor
verbinder Box X2
Fa. Lumber
ASBSV 6/LED 5
6 fach
Stecker
19-polig
S13
Y—Achse

e

Elektrische und
mechanische Position 1

Ausgabe
07.05.07 Al

SHUNER

Germany

Feinmechanik GmbH

D-72555 Metzingen

©)

Datum: gez.: gepr.:

07.03.19 Al







IV £0°G0°L0
aqobsny

up|djjoyosnog

_ _ Y—Verteiler ASBSV 6/LED 5 @
Be— Leitung Rundsteck= | Rundsteck™ | Rundsteck— | . jnq /Aktor-Sensor—Box X2 Motorstecker Hor—
zeich—|  Element/Funktion von M12 4pol. Pin |M12 5pol. Pin verbinder Nuppumg Steckerbelegung X5 GR1 Typ steller
nung Element Kontok?fNr Kontok‘?fNr M12 4pol. Pin| " Stecker 19—polig |6pol. Pin
: : Kontakt—Nr. Fa. Lumberg Kontakt—Nr.
. braun (+) 1 19 (+)
Ndherungsschalter —
St Referenzpunkt Revolver :‘cohuwc(rzj i 1 ?5 (=) BES 516-324-£0-C Balluff
S8 Ndherungsschalter E‘rguun(i(jr) ; 2 BES 516-300-S205-D
Revolver verriegelt Balluff
schwarz 4 5
Ndherungsschalter braun () 7
S10 [ Kontrolle” Werkzeug— blau (-) 3 BES 516-324-E4-C | Balluff
@ Antrieb eingekuppelt schwarz 2 3 3
Ndherungsschalter braun (+) 1
So] S11 | Kontrolle” Werkzeug— blau_(-) 3 BES 516-324-E4-C | Balluff
E Antrieb ausgekuppelt schwarz 4 16
:ﬂ 513 Ndherungsschalter E‘rguun(i(jr) ; 4 BES 516-324-E0-C
I Referenzpunkt Y—Achse “chwarz 7 3 Balluff
O 5ol Y2.a agkgtn”g; einkuppeln % % é 2 cruw 29 143 D04
3 Werkzeug— . 3 _21,0W; 0,0A [Schultz
3 Pd Y2.b | antrieb ouskuppeln |— 4 > 17 2 DCSsow: Tan
% §§ Erde | grin—gelb X 5 12 (PE)
h 1
AN ag M1 | Revolverantriebsmotor z‘c e
Q“g- AC—Servo br(zjtn é Sensorloser Antrieb | SAUTER
§ E Erde [grun—gelb =
ey Gebersystem .
E. Q B2 Werkzeugantriebsmotor Option
0§ g M2 X\/g:ksz:ruv%ontmebsmotor Option
& B3 Gebersystem Opti
Motor Y—Achse ption
Motor Y—Achse .
g M3 AC—Servo Option
=
-
2
= o
~J Q
o <
9: 3 (D Diode 1N4007 (installiert im Rundsteckverbinder) Betriebsdaten von: S1 - S13
© @ Option Betriebsspannung: 10-24V DC +20%
Q Max. Restwelligkeit: 10%
= N Laststrom: 200mA
= Nennschaltabstand: Tmm
Temperaturbereich: —-20" bis + 65°C
Funktion: SchlieBer
Q Ausfihrung: pnp—Technik
he]

“1'6€¥°S0
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Hydraulikplan

Werkzeug—Scheibenrevolver
0.5.450.4..

/—

HP—-496 de

Doku—IdNr. 092350

73

Sicherheitsventil

J@L ~0,5 bar

L ‘ -
Jj] Z1 |
Hydraulik— |
Versorgung |
(Beispiel) |
BaugroBe :
12 116 | 20 | 25 | 32 |
Vinin [1] 07 [07]07]20]20] |
Erford. Olmenge je Schaltzyklus
Baugroke
12 116 | 20 | 256 | 32
v [cm?] n15 (830 | w45 |n65 |~114
v [1/min] ~20
Empfohlene Nennweite der Leitungen zwischen
Wegeventil und Revolver:
Ltinge [m] ™8 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32
<4 6
4-6 8 8 10 | 12 | 12
> 6 10 | 10 | 12 | 15 | 15
Empfohlene
Ventil—NenngroBe 6 6 6 10| 10
Funktionstabelle Yia | Y1b
Revol verriegeln 1 0
evolver entriegeln 0 1
Revolverantrieb ngkﬁuppppee‘% ? é
Werkzeugantrieb g\g\sktuppppee\‘ﬂn g) ?

Hydraulischer Betriebsdruck

50 bar +107%

Olviskositdt:

32-46 mm7s

Empfohlene Betriebstemperatur
des Hydraulikdls am Revolver:

25-55C

.10 pm ~4-8|/min

W.) Nicht im Lieferumfang enthalten.
Luft im Hydrauliksystem gefdhrdet den stdrungsfreien
Betrieb des Revolvers.
Hydr. Versorgung und Zuleitungen zum Revolver miissen
tiber entsprechende Entliiftungsmdglichkeiten verfligen.

i
_____ "B comx
co—axialventil
Al 5—-VMK 15DR
W\Uo
T
Kihl—
schmier—
stoff
intern
p= auftragsabhdngig
max.
L1
Druck Filterfeinheit
[bar] [um]
5-25 100
5-50 50
=50 25
Druckabschaltung beim

Schwenken erforderlich.

Ausgabe
16.08.09 Jo

SHIER

Feinmechanik GmbH

D-72555 Metzingen
Germany

SAUTER

Datum:

01.05.

gez.: gepr.:

e[ Al







Hydraulikplan

Werkzeug—Scheibenrevolver

HP—498 de

Z—Doku—IdNr. 092407

b

0.5.4335.... 0.5.436.2..
/1
__ 1T
alm
I N i,J_L,,
\ {77777
D Sicherheitsventil
—FCal ~0,5 bar
Hydraulik—
Versorgung
(Beispiel)
Y1a A
z.B. coax Tl T
co—axialventil
Al O—-VMK 15DR

I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I
I I I

*

Druck Filterfeinheit I I I
[bar] ) | Kiihl— | I
5-25 100 | stchper* | |

sto
5-50 50 | htern I I
>50 25 I I I
I I I
I I I
I m I I
Druckabschaltung beim | | |
Schwenken erforderlich. | | |
-
I.) Nicht im Lieferumfang enthalten.
Erford. Olmenge je Schaltzyklus
BaugroBe
BaugroBe
12 |16 | 20 | 25 | 32 12 | 16 | 20 | 25 | 32
3 ~ ~ ~ ~ N
v [cm”] R15 |m30 [R45 [R65 |R114 Ve 1] 07 107107 |20 20
v [1/min] ~ 20
BaugroBe Funktionstabelle Yla | Y1b
Revolver verriegeln 1 0
12 116 | 20 | 25 | 32 entriegeln | 0 | f
. einkuppeln | 1 0
Werk trieb
Empfohlene Nennweite DN der Leitungen zwischen it b auskuppeln| 0 ]
Wegeventil und Revolver:
bei Leitungslinge < 6 | 8 g [ 10 |12 | 12 Hydraulischer Betriebsdruck 50 bar +10%
bei Leitungsldnge > 6 | 10 | 10 | 12 | 15 | 15 Olviskositat: 32-46 mmz/s
Empfohlene Empfohlene Betriebstemperatur _ce-
Ventil—=NenngrdBe 6 6 6 10 1 10 des Hydraulikdls am Revolver: 25-55°C
EEMTEE Feinmechanik GmbH Datum: gez.: gepr.:
Ausgabe D-72555 Metzingen
16.11.30 Rai 01.06.21 Al
Germany







Funktionsdiagramm

SAUTER—Werkzeug—Scheibenrevolver

0.5.445.5..

12/16 Positionen

SK-919 d

Z—Doku—IdNr. 090571

o IS Position — Werkzeugscheibe
= S
pu} 1%}
‘C(Li é 1 (START) 2 (verriegelt) | 2 (START) 1 12 (verriegelt)
Benennung 28 | Zustand a | Bemerkungen
[01] .
102] VZ2 - e VZB! VZ2 VZ3 Fir VZ1 — VZ3 siehe
03 @ e . T - T [ Tabelle 2
04 links rechts .
l05| Antriebsmotor M1 [AUS Ll i LN
06| rechts»D [links ) (4] \ . 1) Revolver linksdrehend—
07 | steigende Positionsfolge
1=/ VZ1 . VZ1
08 RN | L
19 Elektromagnet Vorindexierung Y1 EIN | | i 2) V22 Min.:
10 AUS 1 Angaben des Schalt—
1 : gerdte—Herstellers
1 | beachten.
12 .
| ) "
% Ndherungsschalter Kontrolle Vorindexierung| S7 I/ I_ ' [/ r 3) nur bei 16 Positionen
s | 4) Winkelpositionsgeber —
- - Position
16 |
17| Positions— und Verriegel -
11} Postions= und Verregelungs Strobe [ 1 I L 1 1 A
% Winkelpositionsgeber S |
= Bit-Signale / : 4
I TTX XX X X XX
22| Fir Positions—Code siehe Tabelle 1 S .
23 |
24 |
25| Bei Revolver—Baureihe 0.5.473.5..
26| "Kontrolle Werkzeugantrieb ausgekuppelt” ST Il I |
Tabelle 1 Tabelle 2
Winkelpositionsgeber Position :
Funktion ? o Min. | Max.
112|3[4(5]|6]7|8|9(10[11)12[13|14/15]16 Zulissige VZ1 (ms) 30
Strobe TPt Verzégerungszeit YZ2 (ms)] 2) | 60
1.Bit 1T10]1]0[1]O0[1T]O[1T[O]1T]O]T]O]T]O VZ3 (ms) 40
2.Bit Ol1]1jojof[1{1{Oo[O[T]1]O]O]1]1]O
3.Bit QlOJO 1| 1[1[1[O[O[O]JO]1]1]1]1]0O
4.Bit olojojojofofOof {1111 1]1]1]0
5Bit3) [0f0lofofofofofojofo[0f0]0[0]0]1
Pority=Check 1] 1[0 1]ofol1l1lolol 1[0l 1[1][0[1 SHITERR A Datum:  fgez: fgepr.
O—» -G husgabe D-72555 Metzingen ossel we
(G— 1) a— ] o Germany







Werkzeugantrieb 0.0.073....

N

Startvoraussetzung
fur Revolver Drehen

FUﬂktIOﬂSdlClngmm flir Werkzeug—Scheibenrevolver Baureihe SK—94O de
Z—Doku—IdNr. 090964
s l
£ ©
z s e i - i
e 2. Werkzeug einkuppeln Bearbeiten Werkzeug auskuppeln
Benennung < | Zustand o |RE| Schritt Bemerkung:
o .
Zeiten:
Werkzeugantrieb 13 =300ms
. —[Arbefs t4 =200ms
M2 Links— drehzah
Motor oder 60
Rechtslauf - — = Werkzeugantrieb
kuppelt nicht ein:
1. Zeit 13=300ms erreicht
- 2. Auskuppeln bis
09| Werkzeugantrieb Ndherungsschalter
10| Kupplung ST1 betatigt.
111] ?4 1 einkuppeln T 3. Motor ein, E]mkuppe\n,
12| Umkehrhubmnagnet 5 ; ts%orﬁgg.m wieder neu
13 44| auskuppeln ‘
14
- I
15 ‘ Definition der Drefricht
t3=(] efinition der Drehrichtung
16| Werkzeugantrieb T- erfolgt auf Blickrichtung
17| Kupplungskontrolle \ \ auf Motorwelle M2
18| Ndherungsschalter S10 ein— k&' | vFvUrkrechtsschgeidemde
19| "Wkzg.—Antrieb eingekuppelt” gekuppelt we; %ezgfk mf" |
. Spindelkopf gerade:
rerungsseholter S11| geku N 2 w?ntfewsiﬁ;EQ?W
Wkzg.—Antrieb ausgekuppelt gekuppelt “Motor M7 auf Rechtslauf
Voraussetzung flr
Freigabe Revolver Drehen:
Verriegelt 1. Magnet YE.Q unter
Revolver und i Spannung.
Sollposition

2. Ndherungsschalter S11
betdtigt,
Ndherungsschalter S10
nicht betatigt.

Ausgabe
11.04.13 Jg

SRR 5258555 Neteingen

Germany

Datum: gez.: gepr.:

18.04.95] Al







Werkzeug—Scheibenrevolver
0.5.440.3 0.5.433.1..

Funktions—
diagramm

SK—=1473 de

Z—Doku—IdNr. 091265

Element / Funktion

zeichnung

Kenn—

Zustand /
Bezeichnung

Zustand

Dargestellt: Referenzpunkt anfahren
Revolver drehen

Bemerkungen

Revolverantriebsmotor

Revolver "drehen”

Nmax. gem. Pl 43.2

EIN

* Start Revolver
Referenzpunkt anfahren

@

Position 1

@ Start Revolver drehen

|/ — *Referenzpunkt angefahren

Revolver Referenzpunkt anfahren *

M1

EIN
AUS

/ \

/ \
/ \

Sollposition = Istposition
(+0,16" Werkzeugscheibe)

&

Ndherungsschalter ;
Referenzpunkt Revolver

St

RN

Ndherungsschalter
Revolver verriegelt

S8

Ventiimagnet

"Revolver Entriegeln—Verriegeln”

Y1

Entriegeln

RN

Verriegeln

L

126

Bei Revolver—Baureihe 0.5.433....
"Kontrolle Wkzg.—Antrieb ausgekuppelt

Kommando von Maschinensteuerung
»

"Freigabe Revolver drehen

Bei Revolverantriebsmotor mit Absolutgeber:

— S1 nicht erforderlich

— Referenzpunkt anfahren entfdllt

Bei Revolverantriebsmotormotor mit Inkrementalgeber:

— S1 erforderlich

— Referenzpunkt anfahren erforderlich

.
A

"Referenzpunkt
angefahren”

N

"Revolver
verriegelt

»
Revolver
in Position

EPB-1126
EPB—-1131
HP—489

Hierzu:

t1 = 50ms

SRS 5272855 Hetsingen

Germany

Ausgabe
12.12.05 Rai

=
SAUTER
S

Datum: gez.:

AL/W

gepr.:

00.04.28







2 Blatt 1

Funktions— Werkzeug—Scheibenrevolver SK—1487 d
diagramm -
9 0.5.450.4.. Z—-Doku—IdNr. 092269
o
= E Dargestellt: Referenzpunkt anfahren
. £S5 . - .

Element / Funktion S Bezeichnung 2 Schritt 1 ‘2 ‘3 Tr ? ‘6 Bemerkungen
0 Stort N Position 1 Hierzu: EPB—1150
03[ Antriebsmotor ?Antrieb referenzieren Poswt‘\on 1 ? HP—496
04| Referenzpunktnocken “anfahren+” 1 1 i
05| Antrieb referenzieren M1 1 ‘k\/ // ‘ /\ | @
06 0 } Referepzpunktf
07| Referenzpunkt Position 1 "anfahren—" 1 ~ I Verschiebung
E e 1 @ ©
15 .
ol Nilmaraa. renoeber B : [l w
7 \ Kuppelposition

\

18| Ndherungsschalter 1 t
19| Referenzpunkt Revolver ST 0 L] | t1 = 50ms
20
21| Antrieb in Kuppelposition 1
22| Genauhaltsfenster +0,5° 0 \I\ I 2)
23 t1
4 . < i1 N Egorder\;wche
— ) erwachung:
25| Wegeventil @ Y1 | | Y1b S5 569
26 b L .
o 3
28 — N
29| Ndherungsschalter 1 =
30| Revolverantrieb "ausgekuppelt” S4 0 L ‘
31
32| Ndherungsschalter , S5 1 [ 1 &
33| Revolverantrieb “eingekuppelt 0
54 2) |
35| Ndherungsschalter ) 1
36| Werkzeugantrieb “eingekuppelt” S6 0 gy L 3
ﬂ 3) [t=0,5sec
38 Storung:
39| Ndherungsschalter 1510 1 T ™ ™ ™ T Hydraulikversorgung
40| Durchrastkupplung “eingekuppelt 0 ! 1L 1L 1L !

@

Funktionstabelle Yia | Y1b
Revol verriegeln 1 0
evolver entriegeln 0 1
. einkuppeln | 0 1
Revolverantrieb auskuppeln | 1 0
. einkuppeln | 1 0
Werkzeugantrieb quskuppeln | 0 1

Storung
Durchrastkupplung hat

angesprochen. Motor muB
sofort abgeschaltet werden.

Nach dem kldren der
Storungsursache kann

durch verdrehen der Kupplungs—
achse die Kupplung wieder

eingekuppelt werden.

Neu Referenzpunkt anfahren.

"Referenzpunkt angefahren”
(Revolver in Paosition 1)
Freigabe fir
—Arbeiten mit der Maschine bzw.
—Arbeiten mit dem Werkzeugantrieb

Ausgabe
08.09.

10 Al

Feinmechanik GmbH

5 E MTE E D-72555 Metzingen

Germany

S

Datum: qez.: gepr.:

01.04.04 Al







2 Blatt 2

Funktions— Werkzeug—Scheibenrevolver SK—1487 d
diagramm -
9 0.5.450.4.. Z—-Doku—IdNr. 092269
o
2 E Dargestellt: Revolver drehen / Werkzeugantrieb
Element / Funktion E% Bezeichnung é Schritt W‘ ‘2 ‘3 Tr ‘5 ] ‘2 Bemerkungen
01 _
| 1) Start Revol dreh Start Werkzeu .
02] @ Start Revolver drehen antrieb EIN g Stop Hierzu: EPB—1150
03 4 Referenzpunkt angefahren ® HP-436
04| Antriebsmotor
05| Werkzeugantrieb Arbeitsdrehzahl 1
eter M1 /—\

06| Revolver “drehen 1 7 \ / \
07| WKzg.—antrieb Kuppelposition anfahren 1 il = 3)
08 0 V4 ) // A\ RV A Bei BaugroBe < 412
09 durch kleine ZahngroBe
10| Antrieb in Kuppelposition 1 | I u. U. kein Signalwechsel
11| Genauhaltsfenster +0,5° 0 \
12 Eﬂ ‘SoHposiﬁom = |stposition t1 50ms
13
14 a
14 _ N N
% Wegeventil @ Y1 I | 1) S6  Yib

b
21| Ndherungsschalter 1
29| Revolverantrieb "ausgekuppelt” S4 0 L I\
23 &
24| Naherungsschalter , S5 1 [ 1
25| Revolverantrieb “eingekuppelt 0
26 2)
27| Ndherungsschalter 1) 1 S R
28| Werkzeugantrieb “eingekuppelt” S6 0 AERRREREN 4 I\ L
29 3) 3) Kontrolle
30| Werkzeugantrieb
31] Ndherungsschalter » 1510 1 T ™ ™ T eingekuppelt
32| Durchrastkupplung “eingekuppelt 0 L 1L 11 )

@

Funktionstabelle Yla | Y1b
Revol verriegeln 1 0
evolver entriegeln 0 1
. einkuppeln | 0 1
Revolverantrieb auskuppeln | 1 0
ink I
Werkzeugantrieb ibns;uppppee\mn g ?

Stoérung Achsfreigabe

Durchrastkupplung hat Zun,

an esprochepnp. Mgtor muB Arbeitspunkt
anfahren.

sofort’ abgeschaltet werden.
Nach dem kldren der
Storungsursache kann

durch verdrehen der Kupplungs—
achse die Kupplung wieder
eingekuppelt werden.

Neu Referenzpunkt anfahren.

"Revolver .,
wurde gedreht
Freigabe fiir
—Arbeiten mit der
Maschine bzw.
—Arbeiten mit dem
Werkzeugantrieb.

Freigabe fir

Revolver,
drehen

Ausgabe
08.09.10 Al

SRR %2555 Metsingen

Germany

Datum: qez.: gepr.:

01.04.04 Al
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