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Der Rundtisch ist insbesondere geeignet für Maschinen zur Komplettbearbeitung. Er kommt zum Einsatz in 
Fräs- und Schleifmaschinen als

Unterbau für die Arbeitsspindel

Unterbau für den Werkstückträger

Merkmale:

Schwenken:

•        Beliebige Winkelpositionen anfahrbar

•        Spielfrei durch vorgespannten Getriebezug

•        Höchste Positioniergenauigkeit durch direkt eingebautes, hochauflösendes Wegmesssystem

•        Spielfrei vorgespannte Rollenlagerung für höchste Präzision, dadurch exakte Plan und 
Rundlaufgenauigkeit

•        Antrieb mit handelsüblichen Servomotoren, dadurch einfache Integration in die 
Maschinensteuerung

Klemmen:

•        Klemmung in jeder beliebigen Winkelposition

•        Klemmung hydraulisch mit Lamellenbremse zum Entlasten des Getriebes 

Zerspanung:

•        Geeignet zur 5 - Achsen Bearbeitung

•        Unempfindlich gegen Kollision - Kein Schneckentrieb

•        Hohes Klemmmoment und kräftige Lagerung, hierdurch sind maximale Zerspankräfte 
möglich

•        Zuverlässigkeit durch Abdichtung des Rundtischs mit Sperrluft

•        Wartungsarm durch Zentralschmierung

Einbau in die Maschine:

•        Beliebige Anbaulage möglich

•        12 - fach Drehdurchführung zum Übertragen von Kühlschmierstoff, Hydrauliköl, Druckluft... 

•        Hohlachse zum Durchführen elektrischer Leitungen

•        Kompakte und platzsparende Bauform

Optionen:

•        Andere Gehäusebauformen
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1       Gehäuse

2       Zentrales Zahnrad

3       Getriebezug

4       Riementrieb

5       Vorspannung

6       Antriebsmotor

7       Aufnahmescheibe

6

5
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8       Vorgespannte Lagerung

9       Drehdurchführung

10       Lamellenbremse

11       Winkelpositionsgeber

(1)(2)

8 9 10

11

(7)
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Zuordnung der Ansteuerungspläne

Rundtisch 0.9.320.025 0.9.320.032

Typenblatt 0.9.320.025-TY01 0.9.320.032-TY01

Bauschaltplan EPB-1350 EPB-1217

Hydraulikplan HP-570 HP-517

Pneumatikplan PP-046 PP-025

Funktionsdiagramm SK-1644 SK-1553
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Typenblatt 0.9.320.025-TY01

Id.Nr.: 904314

SAUTER Rundtisch

Technische Daten

Belastungsdaten: Belastungsdaten:
(zentrische Last)

nmax = 30 min-1
statisch    dynamisch Mmax = 1200 Nm

± Fa 80 kN  40 kN iges = 120
± Mk 3600 Nm 3600 Nm

Motor SIEMENS 1FT7 083…
oder flanschkompatibel

Masse:
Mmotor = 10 Nm begrenzen

   Gesamtgewicht ohne Bestückung, ohne Motor ca.    170 kg nMotor = 3000 min-1 begrenzen
   zul. Masse der Bestückung 320 kg

Hydr. Daten:

Genauigkeiten: Betriebsdruck ± 10% = 40 bar
Klemmmoment = 2500 Nm

Meßsystem
HEIDENHAIN Sperrluftanschluss = 0,5 bar
ERA 4480 C 16384'
mit abstandcodierter Referenzmarke

Zentralschmieranschluss = Schmieröl
Pos. Genauigkeit
- nicht kompensiert ± 8"       ≙  ± 0,04   / 1000 mm Drehdurchführung: 12 fach ungesteuert NG6
- kompensiert ± 2"       ≙  ± 0,01   / 1000 mm geeignet für 
- kompensiert mit erhöhter Genauigkeit ± 1"       ≙  ± 0,005 / 1000 mm Hydraulik-Öl ≤ 150 bar

Kühlschmierstoff ≤ 150 bar
Druckluft ≤ 8 bar
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Typenblatt 0.9.320.032-TY01

Id.Nr.: 900323

SAUTER Rundtisch
Technische Daten

Belastungsdaten: Belastungsdaten:
(zentrische Last)

nmax = 30 min-1
statisch    dynamisch Mmax = 2400 Nm

± Fa 100 kN  50 kN iges = 120
± Mk 7500 Nm 7500 Nm

Motor SIEMENS 1FT6 08…
oder flanschkompatibel

Masse:
Mmotor = 20 Nm begrenzen

   Gesamtgewicht ohne Bestückung, ohne Motor ca.    200 kg nMotor = 3600 min-1 begrenzen
   zul. Masse der Bestückung 400 kg

Hydr. Daten:

Genauigkeiten: Betriebsdruck ± 10% = 40 bar
Klemmmoment = 4200 Nm

Meßsystem
HEIDENHAIN Sperrluftanschluss = 0,5 bar
ECA 4402

Zentralschmieranschluss = Schmieröl
Pos. Genauigkeit
- nicht kompensiert ± 8"       ≙  ± 0,04   / 1000 mm Drehdurchführung: 12 fach ungesteuert NG6
- kompensiert ± 2"       ≙  ± 0,01   / 1000 mm
- kompensiert mit erhöhter Genauigkeit ± 1"       ≙  ± 0,005 / 1000 mm geeignet für 

Hydraulik-Öl ≤ 150 bar
Kühlschmierstoff ≤ 150 bar
Druckluft ≤ 8 bar
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