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Der Rundtisch ist insbesondere geeignet flir Maschinen zur Komplettbearbeitung. Er kommt zum Einsatz in
Fras- und Schleifmaschinen als

> Unterbau fiir die Arbeitsspindel
> Unterbau fiir den Werkstiicktrager
Merkmale:
>  Schwenken:
. Beliebige Winkelpositionen anfahrbar
. Spielfrei durch vorgespannten Getriebezug
. Hdéchste Positioniergenauigkeit durch direkt eingebautes, hochauflésendes Wegmesssystem
. Spielfrei vorgespannte Rollenlagerung flr héchste Prazision, dadurch exakte Plan und
Rundlaufgenauigkeit
. Antrieb mit handelsiiblichen Servomotoren, dadurch einfache Integration in die
Maschinensteuerung
>  Klemmen:
. Klemmung in jeder beliebigen Winkelposition
. Klemmung hydraulisch mit Lamellenbremse zum Entlasten des Getriebes
>  Zerspanung:
. Geeignet zur 5 - Achsen Bearbeitung
. Unempfindlich gegen Kollision - Kein Schneckentrieb
. Hohes Klemmmoment und kréftige Lagerung, hierdurch sind maximale Zerspankrafte
moglich
. Zuverlassigkeit durch Abdichtung des Rundtischs mit Sperrluft
. Wartungsarm durch Zentralschmierung
>  Einbau in die Maschine:
. Beliebige Anbaulage mdglich
. 12 - fach Drehdurchfiihrung zum Ubertragen von Kiihischmierstoff, Hydraulikdl, Drucklutt...
. Hohlachse zum Durchfiihren elektrischer Leitungen
. Kompakte und platzsparende Bauform
> Optionen:
. Andere Gehausebauformen
4 Pl1 52
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Gehause
Zentrales Zahnrad
Getriebezug
Riementrieb
Vorspannung
Antriebsmotor

Aufnahmescheibe
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8 Vorgespannte Lagerung
Drehdurchfiihrung
10 Lamellenbremse

11 Winkelpositionsgeber
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Zuordnung der Ansteuerungsplane

Rundtisch

0.9.320.025 0.9.320.032
Typenblatt 0.9.320.025-TY01 0.9.320.032-TY01
Bauschaltplan EPB-1350 EPB-1217
Hydraulikplan HP-570 HP-517
Pneumatikplan PP-046 PP-025
Funktionsdiagramm SK-1644 SK-1553
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Rev 12/08 // Erst.: sta, erstellt am 04.08.2014 // Prif.: mbc, geprift am 03.02.2014

Id.Nr.: 904314

Technische Daten

Belastungsdaten:
(zentrische Last)

statisch | dynamisch
tFa 80 kN 40 kN
+ MK 3600 Nm | 3600 Nm
Masse:
Gesamtgewicht ohne Bestiickung, ohne Motor ca. 170 kg
zul. Masse der Bestiickung 320 kg

Genauigkeiten:

MeRsystem
HEIDENHAIN
ERA 4480 C 16384
mit abstandcodierter Referenzmarke

Pos. Genauigkeit

- nicht kompensiert +8"
- kompensiert +2"
- kompensiert mit erhdhter Genauigkeit + 1"

+0,04 /1000 mm
+0,01 /1000 mm
+ 0,005/ 1000 mm

> 1> 1>

Typenblatt

SAUTER Rundtisch

0.9.320.025-TY01

Belastungsdaten:

Nmax
Mmax

iges

Motor

Mmotor
NMotor

Hydr. Daten:

Betriebsdruck + 10%
Klemmmoment

Sperrluftanschluss

Zentralschmieranschluss

Drehdurchfiihrung:
geeignet fur
Hydraulik-Ol
Kihlschmierstoff
Druckluft

IN IN A

30 min-1
1200 Nm
120

SIEMENS 1FT7 083...
oder flanschkompatibel

10 Nm begrenzen
3000 min-1 begrenzen

40 bar
2500 Nm

0,5 bar

Schmierdl
12 fach ungesteuert NG6
150 bar

150 bar
8 bar

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

-
SHUTER

Mit uns dreht die Welt!

Sauter Feinmechanik GmbH

Carl-Zeiss-StraBe 7 72555 Metzingen Germany
Telefon +49 7123 926 0 - Telefax +49 7123 926 190
www.sauter-feinmechanik.com
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Typenblatt

SAUTER Rundtisch 0.9.320.032-TY01
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Anderungen vorbehalten, Subject to modification

@” Sauter Feinmechanik GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 7 72555 Metzingen Germany
EH “TE H Telefon +49 7123 926 0 - Telefax +49 7123 926 190
Mit uns dreht die Welt! Www.sauter-feinmechanik.com







Rev 12/08 // Erst.: sta, erstellt am 04.08.2014 // Prif.: mbc, geprift am 03.02.2014

Id.Nr.: 900323

Technische Daten

Belastungsdaten:
(zentrische Last)

Masse:

Typenblatt

SAUTER Rundtisch

0.9.320.032-TYO1

| dynamisch
100 kN 50 kN
7500 Nm [ 7500 Nm

Gesamtgewicht ohne Bestlickung, ohne Motor ca. 200 kg

zul. Masse der Bestiickung

Genauigkeiten:

MeRsystem
HEIDENHAIN
ECA 4402

Pos. Genauigkeit
- nicht kompensiert
- kompensiert

- kompensiert mit erhéhter Genauigkeit

400 kg

+0,04 /1000 mm
+0,01 /1000 mm
+0,005 /1000 mm

> 1> 1>

Belastungsdaten:

Nmax
Mmax

iges

Motor

Mmotor
NMotor

Hydr. Daten:

Betriebsdruck + 10%
Klemmmoment

Sperrluftanschluss

Zentralschmieranschluss
Drehdurchfiihrung:

geeignet fur
Hydraulik-Ol
Kuhlschmierstoff
Druckluft

IN IN A

30 min-1
2400 Nm
120

SIEMENS 1FT6 08...
oder flanschkompatibel

20 Nm begrenzen
3600 min-1 begrenzen

40 bar
4200 Nm

0,5 bar

Schmierdl
12 fach ungesteuert NG6
150 bar

150 bar
8 bar

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

-
SHUTER

Mit uns dreht die Welt!

Sauter Feinmechanik GmbH

Carl-Zeiss-StraBe 7 72555 Metzingen Germany
Telefon +49 7123 926 0 - Telefax +49 7123 926 190
www.sauter-feinmechanik.com







Bauschaltplan

SAUTER CNC—Rundtisch

2 Blatt 1
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Ausgabe
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SAUTER
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Datum: gez.:

1312121 Jo
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SAUTER CNC—Rundtisch

2 Blatt 2

Bauschaltplan 0.9.320.025 EPB-1350 de
e : Z-Doku—IdNr. 904145
Be— Leitung Stecker Stecker Her—
zeich—| Element/Funktion von 12—-polig M12 8 polig Typ steller
nung Element Kontakt—Nr. Kontakt—Nr.
Antriebsmot
M1 ABI‘SeerSvn;o or nach Auftrag
Motormessystem
B1 Multiturngeber nach Auftreg
A+ braun 5
A— grin 6
B+ grau 8
B- rosa 1
R+ rot 3
' R- schwarz 4 ERA 4480 C Heiden—
B2 W\kmke\met[%s‘ystem 5Y(Up)| braun/griin 12/2 16584 Signalperioden hoi‘n
nKrementa OV(Un )| weiB/qriin 10/11
- blau
- weil
- violett
- gelb
DATA | grau 3
DATA | rosa 4
CLOCK | violett 7
CLOCK | gelb 6
B2 |wi o u braun/qri 8 ECA 4402 Heiden—
WinkelmeBsystem _Up__ | braun/grin 16379 Signalperioden | hain
absolut OV(Uy)| weiB/griin 5 o . ‘
- Positionen/U = 27 bit
Innenschirm
U Sensor| DIau 2
OVsensor | WeEiB 1
(D Option
* Bemerkung:
Referenzmarke abgleichen mit AZ.
- EHMTEE Feinmechanik GmbH Datum: gez.: gepr.:
usgabe D-72555 Metzingen
16.11.25 A g | 131212 o

Germany







Bauschaltplan

SAUTER CNC-Rundtisch
0.9.320.032

2 Blatt 1

EPB-1217 de

Z—Doku—IdNr. 900311

SO\
%

Ausgabe
16.11.25 Al

SIIUTITELRS D225 Hetzingen

Germany

&
SAUTER
A 4

Datum:

05.07.25

gez.:

Al

gepr.:







2 Blatt 2
SAUTER CNC-Rundtisch
Bauschaltplan 0.9.390.032 EPB—1217 de
e : Z—Doku—IdNr. 900311
Be— Leitung Stecker Her—
zeich—| Element/Funktion von 12—polig Typ steller
nung Element Kontakt—Nr.
Antriebsmot
M1 ABI‘SeerSvn;o . nach Auftrag
Motormessystem
B1 Multiturngeber nach Auftrag
WinkelmeBsystem At br?un 5
inkremental A— grun 6
B+ grau 8
B,
rosa 1 ERANGB
R+ rot 5 .
18 iche
R— schwarz 4 Heiden—
B2 5V(Up)| braun/qgriin 12/2 den
OV(Un)| weiB/griin 10/11 FRA 4480 C hoin
20000 Signalperioden
- blau
- weid
- violett
- gelb
DATA |grau 3
DATA |rosa 4
CLOCK | violett 7
(M _CLOCK]gelb 6 ECA 4402 )
B2 |winkelmeBsystem _Up braun/griin 8 19998 Signalperioden :e.\denf
absolut OV(Up)| wei/griin 5 Positionen/U = 28 bit | """
Innenschirm
U Sensor blau 2
OVsensor | WeEiB 1
(D Option
Bemerkung:
ERA Referenzmarke im
Bereich 0" bis —30°
A b EHMTEE Feinmechanik GmbH Daturn: gez.: gepr.:
usgane D-72555 Metzingen
16.11.25 A g ELEUAd | 050705 Al
Germany







Hvdraulikolan SAUTER CNC—Rundtisch B
/ P 0.9.320.025 HP=570 de

Z—Doku—IdNr. 904142

12—fach Drehdurchfihrung

ungesteuert
Ebene Nr.| Medien | NG| AnschluBgewinde| Pmax. Filterfeinheit
1T -4 * 8 |G 1/4 150 bar| <20 um
5 - 12 | 0l 6 |G 1/8 150 bar| <20 um
5 - 12 | Luft 6| G1/8 8 bar | <20 um

L1 + L2 = Leckage

* = Kuhimittel ODER Hydraulikol

Funktionstabelle Y1
Klemmen 1
Losen 0

L1 = Leckage KihImittel + Hydraulikal
L2 = Leckage Zentralschmierung

] M1

S X R ——
56 78 910112 L[ 2 3 4

il

o
2%

e

KIREX
SRS
0200920

4 T

=
%
%%

%
%S
1%

AO\T Thy v

G1/4

F— 1

: Pneumatischer : I @7

: Losedruck : :

| Lo

| .

i P=6 bor | i ! | WP = 40bar
|

i i : Proc = 100bar

| P
|

| siehe PP-046 b

b J L

e

Feinmechanik GmbH h Datum:  [gez. gepr.:
Ausgabe SRS 0272555 Metzingen ERUTER

16.10.11 Rai
Germany







Hydraulikplan

SAUTER CNC—Rundtisch
0.9.320.032

HP-517 de

Z—Doku—IdNr. 900310

12—fach Drehdurchfiihrung
ungesteuert

Ebene Nr.| Medien | NG| Anschlugewinde | P max. Filterfeinheit
1T -4 * 8 |G 1/4 150 bar| <20 um

5 - 12 | 0l 6| G 1/8 150 bar| <20 um

5 — 12 | Luft 6| G1/8 8 bar <20 um

LT + L2 = Leckage

* = Kuhimittel ODER Hydraulikol

Funktionstabelle Y1

Klemmen

1

Losen

0

L1 =
12 =

1
2

Leckage Kihimittel + Hydraulikol
Leckage Zentralschmierung

63/8
Nr.1—4
r— - = T
Nr.1—4 | I
| 0 b Y1 oo
| RNIE>2
I I
I I
I | I
I G I
I — I
I I
: [P = 40bar :
| Pnax.= 100bar |
| |
| |
L N
Feinmechanik GmbH h Datum:  [gez. gepr.:
Ausgabe S HUNERN/ Metzingen [T
16.11.14 Rai c 05.07.25 Al
ermany







Pneumatikplan

SAUTER CNC—Rundtisch

0.9.320.025
0.9.920.040

PP-046 de

Z—Doku—IdNr. 904143

Sperrluft Qualitdt gem. ISO 8573—1

gefiltert
getrocknet

Klasse &
Klasse 4

Sum
+3C

M1

T optianal

Sperrluft fur

S | R —
S 6 7 8 9 101012 L g 3

il

Dichtung Aufnahmescheibe

Pneumatischer
Losedruck

Ausgabe
156.10.08 Rai

SRR 5272555 Metzingen

Germany

SAUTER

1312121 Jo

gez.: gepr.:







Pneumatikplan

SAUTER CNC—Rundtisch
0.9.320.032

PP-025 de

Z—Doku—IdNr. 097972

Sperrluft Qualitdt gem. ISO 8573—1
gefiltert Klasse 3 Sum
getrocknet Klasse 4 +3'C
optional
\Sperr\uft fur |
Dichtung Aufnahmescheibe }
\
MS - 8
Sperrluft fur
MeBsystem
r 7 1
2
AN/EEAN
B y
Entliftung

L ___ _
Feinmechanik GmbH h Datum:  [gez. gepr.:
Ausgabe S HUNERN/ Metzingen [T
14.09.09 Jo c 05.02.02 Al
ermany







CFjunk’(ions— Sauter CNC—Rundtisch SK—1644 de
iagramm
9 0.9.520.025 Z—Doku—IdNr. 904144
o
2 E Dargestellt: Referenzpunkt anfahren, Rundtisch drehen
Element / Funktion 8% Bezeichnung 2 Schritt] ‘2 ‘3 4‘" 5‘3 (‘5 ‘7 6‘3 Bemerkungen
101] 1.) Position 0 :
02 i ® start Gb @ Start Hierzu: EE?B;SBO
03| Antriebsmotor Antrieb referenzieren Rundtisch drehen PP_ 046
04| Rundtisch drehen M1 Nma= 3600 U/min|EIN 7 7\
05| Referenzmarke anfahren "cw” EIN 7 7\ ) (D~ / \
06| Position 0" anfahren “cw” EIN / / / \
07 AUS r r
08 bei 0.9.320.0..
109] WinkelmeRsystem 1 6 bar L'Q'sedruck
10| Referenzmarke BZ 0 I_I I I/ I_I pneumatisch
11
12| Rundtisch i 1 j @
Ly runatiscn n S N | N Referenzpunkt—
13| Genauhaltsfenster 0 Verschiebung
14
15 . klemmen 1 — —
1] Wegeventi @ 1.bFseen 5 I AN B A}
1.) Referenzieren nur bei
Inkrementalgeber
Referenzpunkt Freigabe
angefahren
Rundtisch
in 0" Position
Funktionstabelle Y1
Klemmen 1 Feinmechanik GmbH N Datum: | gez.: gepr.:
Losen 0 Ausgabe EEMTEE D-72555 Metzingen  [HNIT]
1607.11 Jo 131212 Jo
Germany b4







Sauter CNC—Rundtisch
0.9.320.032

Funktions—
diagramm

SK—1333 de

Z—Doku—IdNr. 900309

Element / Funktion

zeichnung

Kenn—

Bezeichnung

Zustand

Schritt

Dargestellt: Referenzpunkt anfahren, Rundtisch drehen

Bemerkungen

® Start

03| Antriebsmotor

Antrieb referenzieren

04| Rundtisch drehen

Nna=_ 3600U/min

05| Position 0" anfahren (nach B1)

® Start
Rundtisch drehen

06| Referenzmarke (B2) anfahren "cw”

[/ \

|
/ "\
Bl / \

14| Genauposition anfahren “cew”

~lol=|=|=

/ Y 1 / \
\

o

o/ 0

Reglerfreigabe

19] Motormessystem Multiturngeber
20| 0" Position angefahren

B1

22| WinkelmeBsystem
23| Referenzmarke

B2

25| Rundtisch in
26| Genauhaltsfenster

I=—{ Wegeventil

Y1b

klemmen

|

l0sen

1

N

®

Funktionstabelle Y1

Klemmen 1

Losen 0

Referenzpunkt
angefahren
Rundtisch

in 0" Position

Freigabe

EPB-1217
HP-517

Hierzu:

)

Referenzpunkt—
Verschiebung

t1 = 200ms

200ms

Feinmechanik GmbH

E E MT E E D-72555 Metzingen

Germany

Ausgabe
14.09.09 Jo

=
SAUTER
S

Datum: gez.: gepr.:

05.07.25 Al
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